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В В Е Д Е Н И Е

Настоящий альбом типовых железобетонных ригелей торцевых рам 
каркаса зданий с перекрытиями из плит, опирающихся на полки риге
лей, с сеткой колонн бх^разработан для варианта конструкций серии 
ИИ20/70 содержащего следующие изменения каркаса зданш , отразив
шиеся на чертежах торцевых рам:

-  исключен торцевой стальной фахверк*
-  навеска стеновых панелей торцевых стен запроектирована 

непосредственно на железобетонные колонны торцевой рамы, 
а не на стойки фахверка,

В связи с указанными изменениями торцевые ригели запроекти
рованы с одной полкой для опирания плит перекрытий и с соответст
вующим изменением армирования ригелей.

Для возможности размещения лестничных клеток в шаге, примы
кающем к торцу,запроектированы также торцовые ригели имеющие 
в полке вырезы для пропуска лестничной клетки.

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

I .  Общая часть

Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций много
этажных производственных зданий разработаны применительно к уни
фицированным габаритным схемам, утвержденным распоряжением Гос
строя СССР № 163 от 2 июля 1963 года.

Данный альбом является частью работы, полный состав кото- 
торой изложен в альбоме 1 .420-12  выпуск 0 -1 .

Альбом содержит рабочие чертежи поперечных ригелей торце
вых рам с перекрытиями из плит, опирающихся на полки ригелей, 
с сеткой колонн бхб и.

Маркировочные схемы торцевых рам приведены в альбоме серии 
1.420-12выпуск 0-1 .

Ригели предназначены для применения в зданиях с неагрес

сивной, слабо-и среднеагрессивной газовыми средами.

Марки и область применения ригелей приведены 
в таблице X.

Таблица I .

Марка
ригеля

Длина
ригеля
мм

Нормативная вре
менная длительная 
нагрузка на перек
рытия кгс/м2

Местоположение ригеля в 
ране каркаса

Б39-1 4980 1000*2500 Крайний ригель междуэтаж
ного перекрытия и покры
тия торцевой рамы.

Б40-Х 5280 1000*2500 Средний или крайний ри
гель междуэтажного 
перекрытия и покрытия 
торцевой рамы.

Б41-1 5480 1000*2500 Средний ригель междуэтаж
ного перекрытия и покры
тая торцевой рамы.

Б39лев-1
Б39пр-1

4980 1000*2500 Крайний ригель между
этажного перекрытия 
торцевой рамы, располо
женный смежно с лестнич
ной клеткой.

Б40Клев-1
Б40Кпр-1

5280 1000*2500 Крайний ригель между
этажного перекрытия 
торцевой рамы,расположен
ной смежно с лестничной 
клеткой.

Б40Слев«ч1
Б40Спр-1

Б41лев-1
Б41пр-1

5280

5480

1000*2500

1000*2500

Средний ригель между
этажного перекрытия тор
цевой рамы, расположен
ной смежно с лестничной 
клеткой.
Средний ригель между
этажного перекрытия 
торцевой рамы, распо
ложенной смежно с лест
ничной клеткой.
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Обозначение марки ригелей состоит из двух частей. Первая 
часть марки обозначает типоразмер ригеля и состоит из буквен
ного обозначения "Б" и порядкового номера типоразмера. Цифры 
второй части марки обозначают несущую способность ригеля.

Ригели рассчитаны как элементы поперечных рам с жесткими 
узлами и числом пролетов в соответствии с габаритными схемами.

Поперечные ригели рассчитаны на нормативную временную дли
тельную равномерно-распределенную нагрузку /2500 к г ф 2 / и пос
тоянную нормативную равномерно распределенную нагрузку, дейст
вующие на перекрытие.

Постоянная нагрузка на поперечные торцевые рамы включает 
вес плит перекрытая, вес ригеля, вес бетона замоноличивания пе
рекрытия, а также вес пола и перегородок и составляет 700 кгс/&i2.

Расчет и конструирование ригелей произведены в соответствии 
со СНиП П-В.1-62* с учетом "Указаний по применению в железобетон
ных конструкциях стержневой арматуры" /СН 390-69/ и "Инструкции 
по расчету статически неопределимых железобетонных конструкций с 
учетом перераспределения усилий", издания 1961 г . ,  и отвечают 
требованиям "Указаний по проектированию антикоррозионной защиты 
строительных конструкций" /СН 262-67/, предъявляемым к конструк
циям, эксплуатируемым в слабо-и среднеагрессивных средах.

Ширина раскрытия трещин в ригелях при учете полной ветровой 
нагрузки не более 0,3 мм, при учете 30$ нагрузки от ветра 
не более 0 ,2  мм /в  соответствий с требованиями СН 262-67/

Ригели изготавливаются из бетона марки "300".

Рабочая продольная и поперечная арматура принята ненапряга- 
емой из горячекатаной арматурной стали периодического профиля 
класса АтШ с расчетным сопротивлением 3400 кгс/см2.

Предел огнестойкости ригелей по СНиП Д-А.5г70 -  2,0 часа.

Для строповки ригелей предусмотрены два отверстия 0 50 мм 
на расстоянии 1,0 м от концов ригеля.

Кроме того, в альбоме разработаны варианты ригелей, стро^ 
повка которых осуществляется с помощью монтажных нетель, изгс-
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тавливаемых из стали класса A-I /см.лист 19/.

Марки стали арматуры и закладных деталей должны уста
навливаться в проекте конкретного объекта в зависимости от 
температурных условий эксплуатации конструкции и характерА 
нагрузок, в соответствии с требованиями действующих норма
тивных документов и указаниями, приведенными в серии I . 42012 
выпуск 0-1.

При применении ригелей в условиях воздействия слабо и 
среднеагрессивных газовых сред в проекте конкретного объ
екта должны быть указаны специальные условия по изготовле
нию ригелей, вытекающие из характера агрессивной среды и 
требований СН 262-67 (см. раздел Ш пояснительной записки, 
стр .7 ).

П. Технические требования к изготовлению 
________________ ригелей_________________

При изготовлении ригелей необходимо выполнять требо
вания следующих нормативных и инструктивных документов:

а /  глав СНиП:

I-B .I-62  "Заполнители для бетонов и растворов".
Г-В.2-69 "Вяжущие материалы неорганические и добавки для 

бетонов и растворов",
I-B .3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях". 
I-B .4-62 "Арматура для железобетонных конструкций".
I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания".
I -В.5-1-62 "Железобетонные изделия для зданий".

б / ГОСТов:

ГОСТ 10922-75"Арматурные изделия и закладные детали свар
ные Лая железобетонных конструкций. Технические требова
ния и методы испытаний.

ГОСТ 18980-73 "Ригели железобетонные для зданий. Техни
ческие требования".
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ГОСТ 10180-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения проч
ности",

ГОСТ 13015-75. "Изделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования",

ГОСТ 8829-66 "Изделия железобетонные сборные. Методы испы
таний и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости".

в /  "Указания по сварке соединений арматуры и закладных де
талей железобетонных конструкций" /СН 393-69/?

г /  "Указания по применению в железобетонных конструкциях 
стержневой арматуры" /СН 390-69/.

Стальные закладные детали должны изготавливаться в соот
ветствии с главой СНиЛ Ш-В.З-бг* "Металлические конструкции. 
Правила изготовления, монтажа и приемки" и с "Инструкцией по 
технологии изготовления и установке стальных закладных деталей 
в сборных железобетонных и бетонных изделиях" /СН 313-65/.

Плоские каркасы и сетки должны изготовляться при помощи 
контактной точечной электросварки.

Луговая сварка арматурных стержней из стали класса А-Ш м евд  
собой и со стальными закладными деталями из листовой, вплюсовой, 
угловой стали, должна производиться электродами типа Э50А-Ф,Э55-Ф, 
Э42А-Ф и Э46А-Ф по ГОСТ 9466-75 и ГОСТ 9467-75, Выбор типа элект
рода, из числа приведенных выше, для каждого класса и марки стали 
должен производиться на основании указаний СН 393-69.

Сталь для изготовления ригелей должна применяться тех 
марок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригелей для зданий со слабо-и среднеагрес- 
сивяыми средами обязательно выполнение специальных требований, 
указанных в проекте конкретного здания.

Ригели армируются пространственными каркасами.

Пространственные каркасы собираются из плоских каркасов, 
сеток, отдельных стержней и закладных деталей с применением
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контактной точечной сварки, электродуговой сварки и вязки вя
зальной проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие плоские 
каркасы в пространственный, следует приваривать к продольным 
стержням плоских каркасов с помощью электросварочных клещей.

Применение дуговой электросварки вместо предусмотренной 
контактной точечной не допускается.

С целью обеспечения точности изготовления пространствен
ного каркаса в соответствии с допусками, проставленными на 
чертежах, сборка его должна производиться в кондукторе.

Сборка пространственных каркасов должна производиться в 
следующем порядке:

а /  устанавливаются опорные закладные детали марки MI?

б/ устанавливаются плоские каркасы?

в /  плоские каркасы привариваются к MI электродуговой 
сваркой?

г /  поперечные соединительные стержни позиции 62 привари
ваются к нижним продольным стержням плоских каркасов кон
тактной точечной сваркой?

д /  к плоским каркасам электродуговой сваркой приваривается 
позиция 59?

е /  устанавливается верхняя продольная арматура в фиксирую
щие пазы кондукторов и закрепляется в проектном положении;

ж/ положение стержней верхней продольной арматуры отно
сительно друг друга фиксируется после выверки путем приварки 
к позиции 60 электродуговой сваркой?

и / верхние поперечные соединительные стержни позиции 
62 привариваются электросварочными клещами контактной точеч
ной сваркой к поперечной арматуре плоских каркасов?.
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к /  верхняя продольная рабочая арматура диаметром 36 мм 
приваривается электродуговой сваркой к верхним продольным стерж
ням плоских каркасов прерывистым швом длиной 50 мм через 400 мы, 
а  участки верхней рабочей арматуры диаметром 28 мы привариваются 
электродуговой сваркой к продольным стержням плоских каркасов 
с помощью коротышей /позиция 6 3 /;

л / устанавливаются и привязываются к плоским каркасам сетки 
C l, CIA, С2, С2А, СЗ, СЗА в зависимости от их положения в ригеле 
и марки ригеля ;

м / поверх сеток устанавливаются и выверяются закладные дета
ли К7, М8, М9, которые затем привязываются к продольным стержням 
плоским каркасов. Окончательная фиксация положения закладных 
деталей производится при установке каркаса в опалубку.

При изготовлении пространственных каркасов должны быть 
учтены фактические допуски на размеры стальных форм по длине; 
они не должны превышать те  допуски, которые указаны на черте
жах ригелей.

В случае отсутствия электросварочных клещей необходимой 
мощности на листе 18 дан пример образования пространственных 
каркасов путем замены соединительных стержней позиции 62 на 
скобы /позиции 83, 8 4 / ,  привариваемые электродуговой сваркой 
к плоским каркасам, и на шпильки /позиции 8 5 / , закрепляемые 
вязальной проволокой.

Отклонения размеров ригелей от проектных, отклонения от 
проектного положения стальных деталей и отклонения от размера 

толщины защитного слоя бетона до арматуры не должны превы
шать величин, поставленных на рабочих чертежах и указанных 
в ГОСТе 13015-75 . При этом толщина защитного слоя до по
перечной арматуры должна быть не менее 20 мы с учетом нор
мированных допусков /при учете осадки стержней при контактной 
сварке /.

Внешний вид и качество поверхностей ригелей должны
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удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-75 для конструкций 
производственных зданий, предназначенных под окраску. Ригели, 
изготовляемые для применения в условиях воздействия агрессив
ной среды, не должны иметь раковин, выбоин и околов. Исправ
ление дефектов последующей штукатуркой не допускается.

Для обеспечения требуемой величины защитного слоя при 
изготовлении ригелей должны применяться подкладки из пластмасс 
или цементно-песчаного раствора; применение металлических фик
саторов, выходящих на поверхность бетона, не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой слоем 
0 ,5  мм, кроме тех деталей, которые в соответствии с требова
ниями ОН 262-67 должны быть защищены цинковым или другим 
/равнозначным/ покрытием.

На боковой грани ригеля /н а  расстоянии не более I  и от 
торца/ должны быть обозначены несмываемой краской марка ригеля, 
штамп ОТК, дата изготовления, вес ригеля в кп, марка пред
приятия -изготовителя.

До начала производства ригелей завод-изготовитель должен 
разработать технические условия и технологические правила, 
определяющие основные способы производства и контроля качества
изготовления изделий.

При изготовлении ригелей должен быть обеспечен поопера
ционный технологический контроль на всех стадиях производства, 
а  также систематический контроль прочности бетона и арматуры 
и регистрация всех отклонений от проекта, согласованных с 
проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливается в 
соответствии с пунктом 1 .30ГОСТа 13015-75 .

/976
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По согласованию с заводом-изготовителем и монтажной органи
зацией ригели могут поставляться на строительство с измененной 
длиной выпусков арматуры, позволяющей исключить применение арма
турных вкладышей при стыковании выпусков из ригелей с выпусками 
из колонн.

Ш. Указания по применению ригелей

Назначение марок ригелей производится в проекте конкретного 
объекта в соответствии с маркировочными схемами, приведенными 
в альбомах серии 1 .420-12 , выпуск 0-1 .

При действии многократно повторяющихся и динамических наг
рузок назначение марок ригелей должно производиться на основе 
соответствующего расчета с соблюдением требований СНиЯ П-В.1-62х 
и "Инструкции по проектированию и расчету несущих конструкций 
зданий под машины с динамическими нагрузками".

При применении ригелей настоящей серии в условиях постоять- 
кого воздействия температуры выше +50°С назначение марок ригелей 
должно производиться на основе расчета, с соблюдением требова-г 
кий главы СНиП П-гВ.7-67.

В случае нагрузок, отличающихся от равномерно распределен
ных, принятых при расчете ригелей серии 1.420-12,вып.6, назна
чение марок ригелей следует производить на основе расчета, ру-г 
ководствуясь указаниями, приведенными в альбоме серии I . 420-12 
выпуска 0-1, используя при этом типовые ригели необходимой не
сущей способности.

Приведенная в настоящем альбоме номенклатура ригелей поз
воляет использовать их как в условиях неагрессивной, так и слабо 
и среднеагрессивной газовой среды.

При применении ригелей в зданиях, эксплуатируемых в услови
ях со слабо и среднеагрессивными газовыми средами в проекте

7

здания в соответствии с конкретными условиями эксплуатации 
и требованиями СК 262-67, должны быть дополнительно указа-

а /  требования по плотности бетона с указанием марки
по водонепроницаемости водопоглощения и водоцеыентного 
отношения;

б / марка и расход цемента, состав заполнителей и при
меняемых добавок;

в /  виды защиты и способы их нанесения на поверхность 
ригелей и стальных закладных деталей;

г /  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетона, характеризуемые маркой 
по водонепроницаемости, в од опог лощения приведены в таблице 2 .

Таблица 2

№
п/п

Плотность бетона Марка бе
тона по 
водоне- 
пронецае- 
мости

Водопо- 
глощение 
в % по 
весу

Водопе- 
ментное 
отноше
ние не 
более

I Нормальная В-4 5 ,7 -4 ,8 0,6

2 Повышенная В-6 4 ,7 -4 ,3 0,55

3 Особо плотный В-8 4 ,2  и 
менее

0,45

Примечание: Марка бетона по водонепроницаемости опреде
ляется по ГОСТ 4800-59 ''Бетон гидротехничес
кий. Методы испытаний бетона в возрасте 
28 суток".

2 .Водопоглощение бетона определяется в соответ
ствии с ГОСТ 12730-67.

т к ПоЯСЯ(//7?е/ГЬМ/Я ЗО/71/C/fCf &
Лист П -51976
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В спецификациях к рабочим чертежам ригелей указан только 
класс стали без указания марки стали.

В проектах конкретных зданий должны быть указаны марки 
стали арматуры и закладных деталей ригелей. Назначение марок 
стали должно производиться в зависимости от температурных 
условий эьсплуатацни конструкций и характера нагрузок /стати 
ческие, динамические/ в соответствии с требованиями действую
щих нормативных документов л указаниями, приведенными в альбоме 
серии 1.420-12 выпуск С-1.

Ригели, предназначенные для применения в условиях воздей
ствия агрессивной среды, низких или высоких температур, под
вергающиеся воздействию подвижных и вибрационных нагрузок и 
изготовляемые с учетом соответствующих требований, в проектах 
конкретных объектов должны иметь маркировку, отличную от мар
кировки ригелей, предназначенных для обычных условий.
Для конструкций, предназначенных для применения в условиях 
воздействия слабо и среднеагресспвной среды, рекомендуется 
дополнительно к установленной марке добавлять следующие бук
венные обозначения:

»Нп -  при изготовлении конструкций с нормальной плот
ностью бетона)

"И " -  при изготовлении конструкций с повышенной плот
ностью бетона;

" 0 "  -  при изготовлении конструкций с особо плотным 
бетоном.

Например* если при отсутствии специальных требований к плот
ности бетона применяется ригель марки Б39-1, то 
маркировка принимается при требуемой нормальной 
плотности бетона -  БЗО- I -  Н.

-  при требуемой повышенной плотности бетона -  
Б29-1~ П.

при требуемом особо плотном бетона Б39-1- 0 .

Б проектах конкретных объектов должна указываться 
отпускная прочность бетона ригелей в летнее время в тех 
случаях, когда по условиям монтажа и эагружения конструк
ций прочность бетона, равная 70# проектной марки, является 
недостаточной.

1У. Указания по приемке, хранению и
транспортировке ригелей_______

Приемка ригелей должна производиться в соответствии
Г0С*Г 1S990 73,

с требованиями ГОСТ 13015-75^ ш С Т  8-^29-66 и рабочими чер
тежами ригелей. При приемке следует обращать особое вни
мание на правильность маркировки ригелей, особенно для 
случаев, когда проектной организацией оговорены дополни
тельные условия эксплуатации ригелей или в ригелях имеются 
изменения по сравнению с типовыми /например, имеются допол
нительные закладные детали /.

Ригели должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям. В штабели ригели укла
дываются /в  рабочем положении/ на деревянные прокладки 
толщиной не менее 00 мм, располагаемые на расстоянии I  м 
от торцов ригелей по одной вертикали /при изготовлении ри
гелей с петлями для подъема толщина прокладок должна быть 
120 мм/.

По высоте в штабеле допускается не более 2-х рядов.

Транспортирование ригелей производится на автомашинах 
и железнодорожных платформах со специальным оборудованием, 
предохраняющим ригели от повреждения.

При перевозке ригелей автомобильным транспортом сле
дует руководствоваться "Временными указаниями по перевозке 
унифицированных сборных железобетонных деталей и конструкций

Г/с/ясш//яе/гьм/я
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промышленного строительства автомобильным транспортом". 
(ЩШСМТП, Стройиздат, 1966г.).

Перевозка ригелей железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевозке 
железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных железо
бетонных конструкций промышленного и жилищного строительства" 
(ЩШОЙТП, Стройиздат, 1967г.).

Подъем ригелей должен производиться в соответствии с 
требованиями главы СИиП Ш-В.3-62Х и "Инструкции по монтажу 
сборных железобетонных конструкций промышленных здании и 
сооружений" (СН 319-65).

Условные обозначения сварных швов

I 11 I 111II11ИЦП II -  сварной шов заводской

, ху» » у. , х»уу -  сварной шов, выполняемый
при сборке пространственных 
каркасов

fj -  высота шва 

(  -  длина шва

9

f t  -  высота шва ( /г  ^  0,25d , но 
не менее 4 им)

f i -  ширина шва ( ^ > 0 , 5 * / , но не 
иенее 8 мм)

длина шва

/г -  высота шва ( fy ^ .0 ,25af, но 
не менее 4 мм)

3 -  ширина шва ( 6  > 0 ,5 г г \  но 
не менее 10 им)

длина шва

тк
/9 7 6

/7ояс//и/не//б//ая зтае/га
/4 2 0 /2  

В ы пуск 6

J a m  /7 -7
/S7S7 /О



6 Э 9 -/ 2 - 2
/о

/ fq v / r#
/?№ £/?#

& C

/770

/Щ ёлй
О г/ям в

O f* # #
Ot/т к в

/fa w sP
£/770/8/

x r c

0 3 0 -7 3 0 3 2 0 ft * 3 0 2 ,7

7  fy /O fy # #  г/ртОо о  /я ?  я&о/тге fZ  
2  v fy sfv /t& fo /fa e  ^02200 fa # #  //а  <7мг/77е Z  
3, fo e  30000P//2/2 &/77/7/7// S/oOfa#? P  со&тгаО /7/ p0£/7?/7&//0/77&////6/x

4 РоЗЗ/Зр 720 Poo Po ////foP ф/яг/яурл/.

тк
/0 7 0

flo<?&7d ZFPP-f
$/?0/7$tfbw 76/&  v $ m o w .

/4 2 0 - /2  
ОШУСО О

<740/77 /

7S7S7 f f



/5757



Я Ш

//омза/яе/?# //a oPa#

MfjSMS
ригеля

Pec
тс

/Щехо
3?/770М2

ЗЗЬем
Sere##
MS

ДвбхоВ
CT0W
КГС

бмч 3,3 SCO Ш 33/, 6

М7

2-2

Дршеудщ?:
f. Р//Ра/?#а £/г7&/?г/ м? мете /7
2 $?/щ№&г#г№ ^ aw Paso //а з/сете 7
3 $£>£ j£M7#3//6/e &?/77&/7£/ РхЯрОЯ? Р С0С/77&Р /̂0£Л7/?0/¥£/Я/3&//е/6/Х

ха/шссР.
4. Раз/що тга Ра# 2# /?офоР аретуж/

12

ткm s
А/еем &4f-/ S4Q0-KРб//7УСХ 6

2/?OSy$0V//6/ti </3/?/773Ж. Sacm̂  3
&7S7



/ 2

52 S
о

c  0 /J /)t/s? ew w e
Д ш 7 '/?6’S/7? /&&£/y&/77̂ &<?&/77’6 £&£*?££/&#& Л 

J?{/£/77&/7 S.

Ж и - /

■язр̂

/FW jmS '/

ssso

1 Ш /? 0 г/

______ .ШЯ

SVSD

T K
/ w

Ауг&Щ Д0с/ямтюе##б/е с/яеяе//г? &
У7<?<?/77//<У*///д/Ж/ АЖ/ЛМХ/ГМ £ХЛ/?Л/ЛЛ</&?А'&?

-/.лго-'г
&Л9УЛАГ $

/мам/ ллал̂ /фл/. i/%/£/77 4
K7$?



2-2/ - /
340*1 £■/

I

M

*! 1

- 4 — 4

Зов

/ТяАЯ&д/тяш/
330 0 $ W

J3022M

№$700
/3033/70

#30
ТЗ

№0/ 0 ?
#30703

##б//7
#3X006

03

#00X0#
злш з

330

OOOnet-* f.SS з г и
sw p-f & Ш ог(7
зтМ'1 33 m 32&7
т щ 0 3,3 322 № 322,7
2Ш/х$3 3# £32 3230
2422/?$/ л* ш 0040

24£/юИ 3.2 /АО 333#
Wfip'-f 3,2 /АО 039.6

£кет & иш /ш  /гд вт
0/?/va/774p#6/x & з3ш0? 

//0  0 # w  Аг/газб

/Щр/га
/7/0330

№$ 0 0

s/msvra
/#737.
47/77.

0

/700/770

23S/reS3 033/osS /

4/2

232/7/-/ 220 03 /
24о2о*& 02322x4 /
2433//7-/ 22332/73 /
2№лЖ 3232204 /  п
2Шлр-/ 3232207 /
22Ш -/ 3233/теб /  1
227/7/-/ 3233/73 /

ш ядяж
£ /?0Л%Шюш //& 2Л/0 2033/76 0 00000 /Ятот/з Л ш / 

//0  000/7/3 S ; #6/00000 зт ят / 0 а  луш яе /7
2. 0/7& /г/$г/т /г/я /70/700 ф /кгт р м м с & o#eow # а  зс/лт Зот

tfema/te# 0 а <н?м /?ротро#т$&///д/& з&дкае дт а//а /я/е/ле/г
3. #6/7336/ #  /70/7002 0#/?03//0/7700 С  /70/700/607 #0/70#6/6030, 

0з/040а#0& 30Ш 73/7б/х 3  /палаЗз/е 0/?/щ йм м ь&  jfo o m /  
00333720 /770/70003372003 0 3 2 , О03О0#0/770006/Х
0 а  з гз о /я з х г -з . #2/7700 0 /. 2/37, 32. 22/703, 033% 037/7000/00/00 
™0*%*&ттАГ*/УГ?**Х ftm rfAM ev Якф&гюяел

4  зам%а00б /г Яе/т нш г З хо З з/л  $  000/770#  /$ 00/т$0/г-
6/77#3006/Х 0 0 0 0 0 0 0 #  ,  е

0  # $0# а  "Т "  #  о о з 0̂ 030/7/0000 $ 033/730 07004203/70/700
0330/2, & 33/?/?, ззззгз#, В00/># Я з/оз# хрг/ /v00/77#MceJ
030330/7700 //30/Г2/#03/Я70 0/703000 0 0  #000#$/0  33006,

0 $ 0 /0 0 #00 0 0 0 Ж 0 $ /2  #6/$33$ /7 0 300.

щ
i /973

0036/70. /703/73/70033003/3 2/ЯРЖ 02 3  02007000- 
0 6 /0 0  Л073070000. /Р/?А70/7О#0//02.

Г. *720- 
Зш усз 6

1SH7 S



*$?s?



f f l - f ;  # 4 0 - / ,  3 4 / - /
/ 6

/?/Т£тФг/А>С%/№ /У00ОХ 
# /?#&/77t/£U6/X //З3з/7Щ
//// здг/w #г/ее/?б

Ptyxa
/г/ге/тз хзбзж/з

Afowv.
U//77

Л*
*?Х0/Г7<2

$ 3 9 -/ /7X3/ / 9
$ 4 0 -/ /7X32 /  1 /Я
$ 4 /-/ /7X3$ / / /

L

/ - / 2 -2 2

i f  ± /

/. /7/& 0£/ц& а/¥£/773е#//б/е х ц я х а я д / / ш ш /
£X£W /77£/V//l7.

9 . Р а з м ер  7 £ я  Р а //Р а  р а р а б  a p /va /a g p /? /

т к
/9 7 $

Р//2Я/7С/ Р З & -/ , P W -/ f 6 T W -/ .
/920-17. 

$Ш У0Х 6

< Р7 р л/с/р $$ с///г/е 7

?S7S7 S7



7£
6t

f

£90 9/0 ,«L

/

№ / 4 й

2

1Л
7

£ - 2/ - /

/7

Ояг/меуамш-
t  Pes/vep 720 da# So />офо$ a//s?a#ryos/

2  2#o//<so/779/76#o# ф о т о ц о г oo#oofa& /x 2е/7гаоео #7 , W , £?$
/?/?0t/jfo2i//7?c# орг/ yo/naz/ofoe /?ро£/лро#с/77#е#//з/х 

A'opt'oooS S  ooooy£ov#4/e ф орм/.

TK
f97S

5Щ  &4t-f
P o r e  а и  B 3 $ ~ !

t/ss?o/ 2 3

/.920-/2 
Ps//?yo/c $

а
гг/0797



/7X3?

hr h

fP_

ГрРРР̂ РХРШР / W  ОРХр/РРрРРД/Х 
ШрЗРоВ В Ро/ПО/РОр //P Ор£/Д/

W 0£7y0/№ 7&№ 6/£t X/ZPXPQ

ffp p x a
ордерах.
одрхада

/Варха
озРдддд

Р о д

га /о

ходдгд 
Ш 23У 
/Щнго-и 

Si/л, в

Р др х а
дрддщзд/>.
хархоеа

/Вдоха
дзРд/роа

Р дл

га/a.

X
/иста
/X2Q-I2 
$ып. 6

ВГРН 2
38 S 8 н

Г Н 2 3 / В 0 ~ ~ ВО 2

0  7 / 4 8  _ 8 2 В О / в
П К З /

B /J ? / 46 m s / 6 3 /2

/ 7 / 2 49 8 4 4

/7 8 4 ~  /9

Р /72 / 4 9  __ В ес  /7Р8/-3627КГС

TK
me

Дргшщошя:
7. Ho Sade nof-icsopxa P/B/B в  уомоаРхд/е Pemaoa 772 аоурдВ- хд хд /рдхозахд/.

2. Вхдхааордлдха# В/ахдооол захоаРхб/х Рдогодрдх X 8
/Р/РДаЗДдВа/ХОХ ff Д/7а/7//ВхД.

3. Роздрдд 730 Рам Рд до#дЗ а^дгадхадд/.
p  ОрддоррахдтЗдххд/е хф хадд/ ^ддхдхд/ ддВкраоргав В  ooza/rs- 

хд/х хдхРухорд/рох, оорхРох оВдрха входах В  дрдхдха/хддрб - 
х д х  за/радхе.

S. Одзхов/д 82 одощдр/яб X  ддртахо/рдхд/д? хд/уудод? ВЗддху 
а  х  даВддод? /ррдрдадхб/х дхддхсхяд? Вх о д у  а  /рдм о/дхр 
ззрдхатдддЗаоддхб/х х/ререО.
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7. /7дзоаох> ВО адаЗадоотб х  /рдзооохд? в  4 а  PH2 хдддре РхЗзо- 

х в  ах ододдю рхохВ  /ррддхрохдородххддр хрдхаое.
В. /Рддооох) 84 х/рд/ро/тра х  /гддРЬадхддд? д/тгддхсхяд? хархаодВ 

дргддда сдадхда дтддрд/дод/аа/д? ш ддх Х -уд  д шаедд? 7ддд?д?.
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М Реорха Р /  a  P /В  /рдодязотб Вхзохлхдо дрддддодхдо х  

/РДДрД/РдХД/Д? C/OS/ШРХХД? хдрхдда.
/2, /Рдзохохр В9 /рдоЗодо/776 х  хдрхдюад? Р Р 4  Злехатддоаед -  

ада ддо/рхда.
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рсяеЗяо яе язяазаяз/.
2. Зюяаатрябяая рает г/ая еаяяааяш  ае/яаяеа /ер  

ярзазЗеаяяяея 3 зяаярере.
d  Размер 72а ЗаяЗерярзЗ  арма/яарб/.
Р, ррзс/яраае/лЗеяяз/е яармазз/ язяж яз/ ееЗяра/яззе 3  

стотм/х язяаул'/лзрах, язрярзх сЗяряя рЗазая S 
Я000яя/яеязя0а заяааяа.

S' //ззах/ая? ее яраЗаря/т £ Ззр/яяяаязяз/м хзмугая ЗЗерха a tf pafoww ярерзязяз/я сгерясяяя зяязр е язмяя/з/я 
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d Деееаае раряазз/ яраЗарая?/ ЗагзЗея еаараяа р  еахяаЗ-
яя/м рзягаяем  /7/.

7. Резаная? е е  яраЗаря/т я  /?0зяцяем е£я£РЗ я а еяг Зз/Зер- 
е а  ах /ш ш ям аа 3  яряеятраяеяхЗеяАем лярмазе.

8. //ззяуаю Р/ Ареяя/яз я  ярзязязяз/я зягзрж яем  я я ззяа х
еярра ззЗ  ЗяееЗзя еЗеряея яргрз/3яся7з/м и/ЗзяА -ез с  
сшггоп $оеп%. г  ,
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~—1  -------- ----- ----1,р •/ *■ ‘У
и з д е ш  жа о я б О ; : ^ — - ...

№ Ф Д/1ьш Вес

т т тж зге
/ 7 ш Рога ~Щ!
./? )40Ж 4880 59
7 14/Ш 3988 88
8 /40Ж 770 0,93
9 /48Ж 8/8 0,74

Ю Ж 9970 94,0
13 тж 5/80 зг
14 тж 9280 9,6
15 тж 770 0,40
18 тж 8/5 0,38
20 95/гЖSP70 20,3
2 / гояж 5Р70 Р04
22 /4Я2Г 5/80 8,2
23 /4ЯЖ 4000 &
24 329Ж 5270 33,3
28 тж 5380 3.3
27 тж 8480 S3
28 эояж4000 9,9
30 95ЯЖ Я470 20
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35 т ж 5300 05
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3 8
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&7(/
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/ТЯГ

/4ЯЖ
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/'/Г/

4480
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й?Г
40 JS 7 2535 ДО/
41 SS2 — 0Р0 ою
42 837 — Р085 0,4/
43 581 — 9705 0,43

~48 28/7Ж — 3800 70,4
47 38Ш 450 3,6
48 28/7Ж 4/00 /9,8

"49 288Ж 4300 90,8
59 100*8сзв/гз 400 2,5

Но 00*8C38/P3 880 и

82 т ж - 900 0,34
83 т ж — /08 0,09
84 06ЯЖ т о т

70 581 — 820 Q15
71 587 — /т 0,07

72 587 --- ;/250 Ф9
73 587 — 4/0 0,88
74 587 — /150 0,18

’ 75 587 — 1 300 0,05
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 1$ 1 

1 
1

0,5
53 0/4/7Ж — 0,5
54 //70*70*8 €38/23 3 0 0 5,3
78 0/4957 — 8 0 0 0,64
58 /7/0*70*8 €38/23 9 0 0 8,9
77 088Ж — 300 0,07
79 085777 — 200 0,05
90 08/77/7 — 800 0,1
91 /7/0*70*8 C38fo 000 8,5
92 08/7Ж — 400 0 /
93 /7/0*70*8 €38/23 400 0,4
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/ г
е г
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9 78
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4б 76
9; 26
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23 3
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детали
56 2
57 г
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76 72
92 4
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К$
/703.
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Ш/77

64/-Г

брхатурят
ездерея
& 88
9 78

38 2
33 7
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36 3
47 28
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63 72
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56 2
57 2
52 4
53 6
56 4
76 8
79 4
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оогеря

№
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22 2
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48 7

Шкщ 59 4
ВШф7 60 2

62 56
63 72
64 4
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