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OS т а  я
П оясн и  т е л ь н а я  з а п и с к а

част ь
1 Н а с то я щ и й  Выпоек содерж ит рабочие чертеэри железобетонных пред

варительно напряженных стропильных безроскосных Ферм пролетом 2Ьм. 
Фермы предназначены для покрытия здании со скатной кроблей, Возводимых 
6 1  - Ш районах снеговой нагрузки.

В. Нагрузки но фермы и указания по расчету приведены В Выпуске I  настоящей 
серии.

3. Фермы рассчитаны на применение ти п а  бык железобетонных ребристых 
п л и т  покрытий размером 3x6, 3 x i2 , 1,5x6 и 1,зх12м.г

4. Феоты предназначены для зданий с неагрессивной еррдой.
Однако, они м о гут быть примененыв слабоагрессибнои и среднеаереа 
сибной газобых средах при условии Выполнения требований  „ Указаний' 
по проектированию антикоррозионной з а щ и ты  строительных конструкции* 
(CH262-67) В ч асти  назначения марки бетона по плотности, Выбора Вязну
щих и заполнителей, защ иты  стальны х закладных деталей и арматуры  
о т коррозии, применения антикоррозионных лакокрасочных покрытий и др. 
Мероприятия по антикоррозионной защ ите срерм должны бы ть разработаны 
6 составе проекта здания.

5. Марки с та ли  для срерм, эксплуатация которых предусмотрена на откры
том Воздухе и В неотапливаемых зданиях дтжны быть особо оговорены В проемах 
(6 соответствии с требованиями действующих норм).

6. фермы обозначаются марками, состоящ им и из букв и цифр: первые две
. , буквы определяют т и п  конструкции (Фб-фермы безраскосные); римские

i— циеррь! обозначают порядковый номер тира размера срерм, арабские-пролет 
; л,: i I ферм и их порядковый номер по несущей способности; буквенный индекс

Д ■ ! В конце марки обозначает оид предварительно напряженной арматуры
ниж него пояса ( п -  пряди, В - проволока, А а  и А Ж В -  стержни из с та ли  
классов АЖ и А И! в). Например, ферма пролетам 24 м пер база ти п о р а з 
мера, т р е т ь я  по несущей способности, с предварительна напряженной 
а р м а ту р о й  из с т а л и  к ла сс а  Л -И  В  имеет марку Ф б241 -  3  А Ж  з.

Ж изготовление ферм
7 А л я  Всех срерм одного п р о ле та  п р и н я ты  едины е ра зте р ы  по внеш

нем у к о н ту р у , ч то  позволяет и з г о т о в л я т ь  их в одной опалубоч
ной ф орм е со сменными вкладышами.

В. дзготооление ферм долж на  осущ ествляться в заводских условиях или 
но оборудованных полигонах б  с о о тв е тс тв и и  с требованиями дейст
вую щ их н ор м а ти вны х д о к у м е н т о в , в  ч а с т н о с т и :
СН и П 1 -  в* 5 -5 2  „ Железобетонные изделия. Общие ук а за н и я  *;
ГОСТ 13015-67 „ дзделия железобетонные и бетонны е. Общие т е х н и 
ческие требо вания *;
го с т  10922-64 „ а р м а т у р а  и закладны е д е т а л и  сварные для железо
бетонны х к о н с тр у к ц и й . Технические тр е б о в а н и я  и м е то д ы  
и с п ы т а н и й f
ГОСТ 10180 - 67 „ бетон  т я ж е л ы й . М е то ды  определения прочности*
.  У к а з а н и й  по сварке соединений а р м а ту р ы , и за к ла д н ы х дета лей  
ж е ле зо б е то н н ы х к о н с тр у к ц и й  " (С Н 3 9 3 -6 9 );
нкУхозонии по прим енению  6  ж елезобетонны х к онструкци ях с те р  о г 
невой а р м а ту р ы  " (С Н  6 9 0  ~ 6 9 ) ;
С та ль н ы е  д е т а л и  и з г о т а в л и в а ю т с я  в с о о тв е тс тв и и  с „ инструк
цией по те х н о л о ги и  и з го то в л е н и я  и у с т а н о в к е  с т а л ь н ы х  
за к ла д н ы х д е т а л е й  6  сборны х ж е л е з о б е то н н ы х  и  б е то н н ы х  
и зде ли ях " f  C H J i d ~65, и з д а н и е  J - e ) .

|*Q ' ,ч> $Jl.ol J

I

Ц
9 Предварительно напряж енная а рм а тура  в нижних поясах срерм 

п р и н я т а  в следующих вар и а нта х:
аз го р я ч е к а та н о й  с т а л и  периодического профиля класса А -ТЕ ,
ГОСТ 5781-61;
дз горячекатаной с т а л и  периодического профиля класса А ^К  3 } 
ГОСТ 3781-61, упрочненной Вы тяжкой при контроле напряжений и 
удлинений;
из Высокопрочной проволоки периодического профиля л лас со Ва -к  
по го с т  & U80-63;
дз семипроволочных арматурных прядей класса П-7 диаметрам 
15мм по ГОСТ 13840-66.

10. Н а тя ж е н и е  арматуры нижних поясов ферм предусмотрена 
механическим способом на упоры стенда или формы (для с т е р ж 
невой арматуры допускается электротермический способ натяженияf 
Величины контролируемых напряжении арматуры при ее натяж ении  
на упоры стенай даны в таблице  /  В  случае натяж ения арматуры  
но упоры формы; Величины контролируемых напряжений, приведенные 
8 таблице (  долж ны  быть скорректированы о учетом фактических 
потерь предварительного напряжения о т  деформации форм.
При о тсутс тв и и  перепада тем пературы  между натянутой а р м а ту 
рой и упорами контролируемое напряжение м о ж е т бы ть сниже
но на 800кг/ смг. При н а тяж е н и и  стерж невой арматуры электро
термическим способом величина контролируемоей напряжения мажет 
о тли ч а ть с я  am указанных 6 таблице  /  номинальных значений 
не далее чем на ± 500 кг/см .2

Таблица f

Наименование арм атуры
Контролируемое напряжение 
при натяжении арматуры 
но упоры стенда механическим 
способом, кг/см*

Горячекатаная периодического профиля класса А-Ж 
ГОСТ 5781-61. 54оо

Горячекатаная периодического профиля класса А-Ж &, 
тост5781-61, упрочненная Вытяжкой с контролем 
напряжении и удлинений 5000
Семипроволочные пряди класса П-7 диаметром 15мм, 
ГОСТ 13840-68. 12000

Голоднотянутая стальная проволока периодического 
профиля класса вр-Ж, ГОСг 848Q- 63. 12800
Семипроволочные пряди класса П-7 диаметром 9мм, 
ГОСТ13840-68. 13600
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41 Прочность demo но к моменту отпуска натяжения арматуры
долж н о быть не ноже 70°/о проектной* марки па прочности 
на с ж а ти е  (см. л и с т  S).
Отпуск н а тя ж е н и я  арматуры должен производиться плавна и 
од нов ре (Тленно для всей ар та та р ы  ( с помощью специальнык 
у с тр о й с тв ).

te. верхние пояса ферм и сто и  Ни армируются пространственными 
каркаса пли.

/д. /ля  выемки срерм иэ опалубки возможно использование
специальных приспособлении или м он та ж ны х п е те ль  (см. ли ст 32} 
зо которые фермы отры ваю тся о т  поддона и укладываются 
но подкладки высотой /б- ВО см. Последующая строповка ферм 
осущ ествляется непосредственно зо  у з л ы  верхнее# пояса в  
м е с т а х , указанных на л и с т е  62.

4i докладные д е та ли  для крепления п л и т , фонарей, подвесного 
тр а н сп о р та  и связей разравотаны в  выпуске / и назначаются  
по проекту здания.

Ш . К онтрола к а ч е ств а  и з е о т а б л е н и я  и  
п р и е м к а  ф е р м

15. При изгс ърулении ферм до лж е н  осущ е ствляться  систематический 
контроль . оямости бетона и арматуры в с о о т в е т с т в и и  с 
действующими нормативными документами.

16. Приемка ферм ОТК завода -  изготовителя должна производиться 
с соблюдением требований ГОСТ 150/5-67 „ L/зделия железобетонные 
и бетонны е . Общие технические требования”

17. 3  период подготовки производства для массового изеотабления
ферм необходима произвести испытание не менее двух ферм  
контрольны м и нагрузками б с о о тв е тс тв и и  со схемами, приве
денными s на л и с т е  U. t
3  дальнейш ем , в j процессе серииноео и згото влени я, из каждой 
уком плектованной к отправке партии, не более 100 ш т ., следует 
и с п ы та ть  по одной ферме.
При хранении срерм} армированных проволочной ш и прядебой 
а р м а туро й , более четырех месяцев необходима дополнительна 
подвергнуть и сп ы та н и ям  одну ф ерм у из к а ж д о й  п а р ти и  
для проверки т р е щ и  но с т о й  к о с т и  н и ж н е г о  пояса, 
и сп ы та н и е  ферм необходимо п р о и зв о д и ть  6 с о о тв е тс тв и и  
с ГОСТ 68В3 - 66 „О зде ли я  ж елезобетонны е сборные. М е то д ы  
испы таний и оценки про чн ости , ж е с / р к о с ти  и грещиносгойкосги!

18> О тпуск  ферм п о тр е б и те л ю  в зимнии период fnpu средне
с у т о ч н о й  те м п е р а ту р е  н и ж е  + 5°с)  д о л ж е н  пройд водиться  
после достижения бетоном  проектной прочности, в  остальное  
бремя-8 с о о тв е тс тв и и  с требованиям и ГОСТ 13015-67\

Ш . Т р а н с п о р т и р о в к а  и  х р а н е н и я  ф е р м

ю. Перевозку и хранение ферм производить в вертикальном  
полож ении. Схемы к ан тов а н и я, строповки и  опирания ферм  
приведено/ но л и с т е  3 2

Ж. Монтаж ферм

ВО. Монтаж ферм можно осуществлять только после 
достижения бетонам проектной марки па прочности на 
сжатие.

21 При монтаже ферм необходима устанавливать по верхнему 
поясу инвентарные распорки, снимаемые по мере укладки а 
приборки плит. Распорки должны быть предусмотрены 6 
проекте производства родит по монтажу конструкций 
здания.

22, Строповку ферм при м онтаж е производить за узлы  верхнего 
пояса в с о о т в е тс тв и и  со схемой на листе 32.

23. П л и ты  пок ры ти й  необходима у с та н а в ли в а ть  д  к а ж д о й  
я ч е й к е  п о к р ы ти я  непосредственно после м о н т а ж а  
первы х д в у х  ф е р м , а  т а к ж е  м о н та ж а  к а ж до й  после
дующей формы.

ТК Фермы пролетам 2Ьм
1969 Пояснительная записка
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Расход
стали

КГ
М арка  
ф ермы

Н а п р я г а е м а я
а р м а т у р а

Вес
Т

Б е т о н Расход
стали

КГМарка
Щрсчнасть на Г сж атие  

к момента 
отпуска неляжена 

арматуры

Объем
« з Марка

Прочность на  
сж а ти е  л 

Монет** тпчска 
натяжения  
арматуры

Обген
мг

; CPBZ41 — in 6 Ф  15 П 7

9.2 ЧОО 280 3.?
458 ф б  24Ш —  7/7 1 12 Ф 15 п?

н.1 ЧОО
32Q

4.7

888
Ф ы чх — 1в ЧОФ 5 Вр Ж ЧЧ6 ф  в гчж —  Ю 84 0 5 В р Е 57Q
Ф (г  241 —  IA S 8 га ггА Ш в^гФ гоА Ш й 559 ф  б 24W -  7АЖ В Чф25 АШь+2Ф Z8AWB 280

то
1 Ф е ш  -  /л /Р 4ф 2а а Ш 534 ф б  гчЖ — 7АIV 6 ф 25 А 11 11П

Ф & 2 Ч 1  —  217 6Ф / 5 / 7 7

9.2 ЧОО 280 2-7

622 ф б  2ЧШ —  8/7 12 ф 15 т

14 2 ЧОО 280 5.7

112
1 A&62VI — 2 6 52 ф 5 ВрЖ 597 ф б  гчШ —  8д 84 0 5 В р Е 754
1 Ф 6  24Х — 1АШ В 2Ф 25АШ В+2Ф ПАШ В 133 ф б г ч ж  — 8АМв, Чф 25 AM6+2Ф 28АШ В 1044
: ф ь г ч х -  г  а  Ш Чф 22 А № 691 ф бгч Ш  — 8 А й 6ф 25 А Ш S97

ф ь  гчх -  з/7 8Ф 15 /77
9.2 500 350 3-7

654 ф в  14ш — 9п> 14Ф15П7

14.2 чао
320

57

963
ф в г ч х  —  36 52Ф 5 ВрЖ 6 23 Ф б  2ЧЕ —  98 96 ф 5 8р к 931
Фб2« -  34ffi6 Чф 25 АШ  В 800 ф б 2 4 ]у  — ЗАШВ 6 Ф 28 АШ В 280 1271
Ф ь г ч х  —  з а  Ш гФ25АШ-+гФ22А]у 7 59 Ф Ы Ч Ш  — 9 АЖ Чф 28АТР+ 2 Ф 25 АЖ 1224
ф б  2VJ —  3/7 8ф  /5/77

Ю.5 ЧОО т о 4.2
570 Ф Б  2ЧШ — ЮП 140 15 П7

14.2 ЧОО
320

5.7

Ю 20
с£ б  гчж — 38 48 ф 5 ВрЖ Sj j Ф б  2ЧЖ — 108 96 Ф 5 Вря Ж
Ф б г ч я  -  з а ш в ЧФ 15 АШ 8 126 1 ф б  241V ~~ ЮАШВ 6 ф 28 АШ б

280
1328

Фь 24% -  ЪАШ 2Ф 25 А Ж+20 22A S 685 ! Ф б  24Ж — 10АIV Чф 28 АШ+2Ф25АЖ 1281
ф б  2аж —  t/л ЮФ 15 a i

10.5 ЧОО 280 42

119 фЬ 241 — 110 18 Ф /5  /77

18.2 ЧОО 2BQ 7.3

1028
фб гчж— чв 68 ® 5 В р й 105 фь -т  — Ив 120 ф 5 BP 1 958
фвгчй — ч а ш  в 2ф 28АШВ + 2Ф25АШВ 870 фб 141 — НАШ б Чф28АМВ + ЧФ 25АШВ 1346
фь 141 — 4AQ ЧФ 25АШ 822 ф б  141 -  11А Ш 8Ф 25 A W 1252
Ф Ь Ш  — 5/7 10 Ф ВП1

10.5 500 350 ч.г
715 Ф б  241 — /2/7 20Ф15П7

18.2 чоо
3 40

7 3
10б1

<£б 241 ~  5В 6 8 ф 5 ВрЖ 697 ф б  241 — 12В 136Ф 5 d p i 1011
Фб 241 — 5УШ£ ___ ЧФ 26 АЩ 8___________ 908 ф Ь  241 ~  12Лшд 8Ф 28 АЖ. 8

280
1440

Фб 2VJ — 5/S7F 2Ф Z8AS+ £ф 25 А Ш т ф б 2 Ч 1  ~  12 АШ ЧФ28АШ+ЧФ 25 А Ж 1346
$75 24Ш— 5П юф ю т

ил ЧОО 280 4.7
659 ф ы ч ! — 13П 2ЧФ 15 /77

18.2 500 350 7.3
1201

ф ь  m - ь  в 64 ф 5 B p l 626 Ф б г ч 1  — 13В 164Ф 5 ВрЕ 1(28
ф б  24Ш — 5АШВ ЧФ 28 А Ш В 852 фБ 2ЧХ — 13АШ В ЧФ32АШВ + ЧФ 28 А Ж В 1631
Фб гчШ — 5АШ 2ф 28АШ+ 2Ф 25АШ 806 фб1Ч1— 13 А Ш 6Ф 28А Ц 1489
Ф б  2ЧШ — 60 ЮФ15П1

U7 ЧОО 280 *7
118 ф б  241 — 1ЧП 26 Ф /5/77

18.2 500
ЧОО

73
1563

Фь гчв — бв 68 Ф 5 ВрЖ т фб Z41 ~ 1ЧЪ 1140 5 В рЕ 1432
Фь гчМ — бАЖВ 6 Ф 25 А Ж  В тг фб 241 — 1ЧАМВ 8Ф32АШ В

350 2055
Ф Б  m s— БАШ Уф 2541+20 го АЗ 936 ф ы ч1 — тЩ Чф32АЕ+Ч<ШАШ 1913

о: Ст. 0<

тк
1963

фермы  проа етом 24 м.
Номенклатура „ Фе р мя ^ расход м а т е р и а л о в

£ е>  и А
JJ4E 3-3 .
ЗшуМ V'i/еЛ \
1 ZJ

/ о г м -л  б



~ р

Выборка стали на Ферм Ь/. кг

М арка  
ф ерм  6/

Ста а 6
класса Л-7

ГОСТ
13840-68

Сталь
КАассаВр-ж
мсгШо-бЗ

СталЬ ГОСТ 578/-61 Стал/ 
Г0СГ6727 
класса £

> Закладные
детали

Общий

расход
К л а сса  А-Ж В К л а сса  А -Ж К л а сса А -Ж Класса A -I

OsJ
?-2

сталог0СТ573{-81
ХлассаЛЖ

стало „ прокатная гост380-60' марка ст. 3
ф,мм 1 ф,мм % ф, ММ

1

0} ММ

I

ф, ММ

U
m

or
o

Ф, мм

1

0, мм

ит
ог

о Ф.МР, 1 б мм

l15 1 5 4 20 22 25 28 32 20 22 25 28 32 6 6 10 /2 А 16 /8 20 22 25 6 ' 6 10 12 /6 5 /4 4 №
05242 -  /л /60 /60 /5 60 39 24 /98 /5 /2 27 51 5/ 8 в /4 14 458
Ф6241-/В 141 /48 /5 60 99 24 /98 /5 /2 27 5/ 51 8 8 14 i4 446
ФБ241 — /аЖв /18 /4з 261 /4 60 99' 24 /98 /5 /2 27 5/ 51 Л _ 8 /4 /4 559
ФБ241—/А Ж 237 237 60 39 24 /98 15 /2 27 5/ 5* Ж . 8 /4 /4 £2£__ _
05241- 2/7 213 2/3 /5 95 /6 178 304 /5 3 14 32 5/ 5/ 8 8 l4 i4 622
Ф6242-23 /92 /92 /5 /07 178 300 /5 3 1C 32 5/ 5/ 8 8 14 /4 597
Ф6242-2АЖВ /4з 185 328 15 107 /78 300 15 3 /4 32 51 5/ в 8 /4 i4 733
Ф6241-2AJZ 286 286 /5 /07 /78 300 /5 3 /4 32 5/ 5/ 8 8 i4 /4 69/
Ф6242-3/7 2/3 2/3 /5 95 /08 190 328 /3 3 /4 30 5/ 5/ 8 & i4 i4 654
06241-З в № /92 15 /07 86 /20 328 13 3 14 30 5/ 51 8 8 /4 i4 623
0624т.-3АЖв 365 36S /5 /07 86 /20 328 /3 3 30 51 51 8 8 14 i4 800
Ф6242 -ЗАЛ 74з /85 328 /5 /07 86 /20 328 13 3 /4 30 5/ 5/ 8 8 /4 i4 759
Ф624ж-3п 2/3 2/3 27 60 38 37 90 252 /5 /3 26 55 55 8 8 /4 /4 570
ФБ24Ж-ЗВ 178 /78 27 60 38 37 90 252 /5 /3 28 55 55 8 8 /4 14 535
Ф524Ж-ЗаЖв 369 369 27 60 38 37 90 252 /5 /3 28 55 55 8 8 /4 /4 726
Ф624Л-За Л /4з /85 323 27 80 38 37 90 252 /5 /3 28 55 55 8 8 /4 i4 685
ФБ24ж -4 г/ 266 266 27 2/ //8 /77 343 /5 4 /4 33 55 55 8 8 /4 i4 7/9
Ф524Ж-43 252 252 27 2/ 1/8 /77 343 /5 4 /4 33 55 55 8 8 /4 i4 70S
Ф524ж -4 аЖв /85232 4/7 27 2/ /18 /77 з4з /5 4 /4 33 55 55 8 8 /4 i4 870
Ф524ж-4 ад[ 369 369 27 2/ //8 /77 з4з /5 4 ж 33 55 55 в 8 /4 *4 822
ФШ Ж -5л 266 266 27 95 /6 83 1/9 з4о /5 4 /4 33 54 54 в 8 14 i4 715 ,
Ф бШ -S g 252 252 27 /07 85 1/9 336 /5 4 /4 33 54 54 6 8 /9 /4 697
ФБ24ж -5аШв Ш 463 27 /07 83 it9 336 /5 и ИГ 33 54 54 3 в /4 /4 908
Ф524Ж-5 A/\L (89 232 4/7 27 107 63 f/ff 336 /5 4 /4 33 54 54 в 8 fU iU 862
052Ш -5П 266 268 27 112\54 9 / 284 /4 /4 28 59 59 8 8 14 14 559
Ф52Ш-ЖВ 237 237 27 124 38 9/ 280 1C ИГ 28 59 59 8 в /4 tk 6ZC
Ф624Ш-5АЖВ 4бЗ 4бЗ 27 /24 38 9/ 280 /4 /4 28 59 59 8 8 /4 /4 852
0624M-SAE /85 232 4/7 27 /24 38 9/ 280 ИГ Ж 23 59 59 в в /4 /4 806
0624Ш ~ 6/7 266 266 27 //2 /6 52 79 52 338 /4 5 /4 33 59 59 8 8 /4 /4 718
0624М-63 252 252 27 124 52 79 52 334 /4 5 i4 33 59 59 в 8 /4 i4 700
Ф624Ж- 6АЖ В 554 554 27 ~ш 52 79 52 зз4 /4 5 14 33 59 59 .А . 8 /4 /4 /002
Ф624Ж-6АЖ 1/2 3SS 488 27 /24 52 79 52 зз4 /4 5 /4 33 59 59 8 в /4 Ж 936
Ф52Ш - 7л 3/9 1/9 36 9 80 22 250 52 449 36 5 /4 55 43 4 3 8 8 /4 i4 688
Ф524Ж-7в 3/1 3// 36 2/ 80 250 52 439 36 5 и 55 43 4 3 в 8 /4 /4 870
ФбгФж- 7аЖв 369 232 60/ 36 2/ 80 250 52 7/39 36 5 /4 55 43 43 3 8 '4 /4 1160
ФБ24ш -7 а !У 554 554 36 2* 80 250 52 439 36 5 /4 55 43 43 8 8 /4 74 ///3
0624 Л -  8/г 3/9 3/9 29 26 //8 /66 339 /7 /5 32 58 58 8 8 /6 /6 772
0524л -& В 3/1 3/1 29 38 1/8 /44 329 /7 /5 32 58 58 8 8 16 16 754
Ф Ш / г -З аЖв 369 232 60/ 29 38 1/8 /44 329 /7 /5 32 58 58 8 в 16 16 tout/
0524 В -5 аВ 554 29 38 1/8 / Ц 329 /7 15 32 58 58 8 8 16 i6 997
Ф524В -9л 372 372 29 9 80 133 27 /80 458 /0 /6 25 5/ 58 58 8 8 is /6 963
Ж Ш В -Я в 355 29 2/ 80 /35 /80 44з /0 /6 25 5/ 58 58 8 8 16 /6 93/
Ф624/1-9аЖв 695 635 29 2/ 80 /33 180 443 /0 /6 25 5/ 58 58 8 8 /6 /6 12 7/
Ф52Ш -9аЕ 185 Ш 648 29 1L Ж /33 180 ш /0 /В 25 5/ 58 58 8 8 /6 /6 /2244

’ Gi>

тк Фермы пролетом 21/м

£ Л - £ -/969 Sb/Sopka cm см и на фермд/
/0 2 3 4 -0 9



7

В ы б о р к а  ст а а и на ФермЬ/, к г

Марка
фермЬ/

Сталь 
Класса П-7
ГОСТ
/3840-68

Сталд 
Класса 6р1 
ГОСТ8480-63

SSH-USS.J... , .. .1"., т п 1 т ..... .... . г»,...»т .-яяа,

С талЬ ГОСТ5781-6/ СталЬ 
ГОСТ672753 
Класса В-Х

Sa/TAi
der? 1

1

Оёщий
расход

Класса А-Жв Класса А~Ж Класса А-Ж Класса A-l
стрлЬn/crswfiклассаАж

стало ̂ прокатнаяrvcrjio-sa /парка C/J
Jjm | 0 ММ 1 ф, мм

1

ф, мм

1

ф, мм

4
ф, MM I 0jM*f

\
ф,м*

\u
mo
ro $MAf

l/5 1 5 1 20 22 25 2832 2022 25 28 32 ё 8 10 12 6 16 18 20 22 25 в 6 10 12 1 s A 12
ЛФбгкв- Юп 372 372 29 9 24 52 69 329 5/2 37 S 25 67 *5 45 8 8 /6 is /020
АФБ24&- /Ов 35S 355 29 2/ 24 52 42 329 49737 5 25 6? 45 46 8 8 16 16 988
АФБ2Щ-ЮлШв 6Э5 60S 29 2/ 24 52 4z 329 197 37 5 25 67 4s 45 8 8 i6 w 1328
A9SZ43-I0aN /851$з 29 2/ 2452 42 32S 197 37 S 25 67 4s JfS 8 8 i6 /6 128/
ФБ241-//П 479 179 5S р4/54 П4 4/7 /8 6 19 M_ 6S 65 8 8 16 16 /028
Ф62Ы- Ив Щ ш 65 24178 115 38218 6 /9 43 6S 65 8 8 i6 16 358
ФШ1- тжв 369463 632 65 24 178 115 382 18 6 19 43 65 65 8 8 is /6 /34s
05241- Наш 736 738 6524 /78 115 382 18 6 19 4з 65 65 8 8 16 /6 /252
Ф5№-!2п 532 532 6S 154 it4 4/7/8 6 /9 43 65 65 6- 16 is 108/
ФБ241-12л т 503 65 24178 /15 582 18 6 19 43 65 65 8 8 16 16 10/7
06241-ПАЖ В 926 926 65 24 178 1/5 382 18 6 19 43 65 65 8 8 is 16 /44о
Ф5241- (2 а Ш 369463 832 65 г4178 t/S 382 18 6 19 43 65 65 в Q /6 16 /346

F
1

1 $ 1 & 636 638 65 24 154 1/5 73 431 18 6 19 43 65 65 8 8 /6 IS 120/
406241 -13в ВО) 607 65 24 ! & 31 " 5 389 18 6 /9 43 65 65 8 8 16 is /128
АФБ2Ш-ШШв 46360S Ю6& 65 24154 1/5 73 43/ 18 6 19 43 65 65 8 8 /6 16 1S31
АФ&242-/ЗАВ 9/6 ж 65 г4 /54 115 73 43/18 6 *9 43 65 65 6 S 16 IS /489
$6242 -/4 а $92 692 61 ж 49 14%326 ah 72018 42 19 79 48 48 8 8 /6 IS /563
05247 -~/4в вИ щ 6s 86 fa 126 637 18 42 /9 79 48 48JL 6 16 IS /432
06242 ~/4аЖЗ /2/0 т о 65 24 49 /624/4 694 18 42 /9 79 48 48 8 в 16 IS 2055
ФбгПх -/4а £ 4sj603 X068 65in 49 fa 4/4 6̂418 42 /9 79 48 48 8 8 16 is /0/3

l l
^  $

Й: *

1
TK ФермЬ/ пролетом 2b nr д а /
/969 Bb/Sopka стали  на фермЬ/ ОЫтК Лист

/огзч-оч 8



1 ч

i

таблица  /

Нагрузки для к о н тр о л ЬнЬм и с п Ь / т а н и и  ферм В Вертикальном положении,
марко
фермЬт

ucnbты$амыьэл-т1 нагрузка 91 Рг Рз Рч Р5 Рб Р7 Р8
маркасрермы смыйрл-т нагрузка Р1 Рг РЗ Рч Р5 Рб Р7 Р8

фб&П-Щ
<рьгч1 - 1 в 
фвгчг- 1а

СЭ
о*СЭ«5

норматибная 49 5.9 5.3 5.3 53 S.9 4.9 - фбгч$-т оо«сСЭс

нормативная 11.3 11 .8 1 2 .8 9.9 1 2 2 11.8 11.3 5.9
1.ч расчетной 8.9 10.5 9.г 9.2 98 10 5 99 — 1.4 расчет ной 8 0 .1 80.1 21. Ч 176 21.4 ео.1 801 9.9
(̂ расчетной 10.4 181 10.1 10.7 10.7 18 1 10.4 — ФВ8ЧШ-7В 1 ,6  расчет ншГ 83.9 83.8 846 80.3 24.6 83.823.9 11.4

1
нормативная 5.1 49 4.1 3.3 89 29 р.9 — юягч Я -  7л 1 норматибная 11.3 8 .8 1 0 .7 6 .1 85 54 6.7 79
1,ч расчетной 105 89 7.4 5.8 5-0 5.0 50 — Щ ff\ 1.4 расчетной 80.5 /6.9 18.7 10.6 14. Ч 9.8 11.4 13.3

фогчт-гп
фвгчТ-гв
фбгчТ-гл

2
1

нормативная 5.1 Ч. 7 7.4 6 .0 74 Ч. 7 51 —
Фбгчя- вп 
фБ2Ч (у- 8 В 
фьгнр-вя

0VJ
1

нормативная 
1.4 расчетной ШЛ.

89.1 J3LSLгчч 1L5
80.1

10.7 1 0 .1 1 0 1 10.7 —
1,4 расчетной за 85 130 10.7 13.0 85 9.8 — 18.4 184 184 184 —
1.6 расчетной 10.7 9.9 180 12.5 150 9.9 10.7 — 1 ,6  расчетной 33.5 888 23.3 81М81.3 213 813 —

£
ЦVi

норматибная 5.6 Ч. 7 54 3.3 ч.з 2.9 3.3 38
•I

норматибная 13.4 111 11.5 8.3 9.3 75 83 41
1,ч расчет ной 10.6 8.5 95 5.8 74 50 57 6.3 1.4 расчетной 83.8 19. V 19.8 14.0 155 12.4 138 7.9

фвгчт-зп
фбгчТ-зв
фбгчт-Эя

О

«г

нормативная 6.9 77 6.9 6.9 6-9 7.7 6 9 — оо
§с:

норматибная 
1.4 расчетной

11.8
21.6

ЮЛ.
гао

10.8
20.0

106 10.8 108 118
216
25.0

10.6 
18 01.4 расчетной 12.4 13.5 180 12.0 12.0 135 124 — фБ2Ч&-9п 20.020.0 год

1.6 расчетной 1Ч-Ч 15.7 13.9 13.9 13.9 157 14.4 — фбгчГу-9в 1.6 расчетной 25.0 831 231 231 83.1 831
54

80.6
|

нормативная 6.6 55 6. г 4.1 51 3.1 4.1 38
|

норматибная 14.8 10.8 11.7 66 25 6.1 7 9
1,ч расчетной ISO 9.9 10.9 гг 88 64 7.1 6.3 фБ2Чй-ЗА 1,ч расчетной 86.8 19.8 го 8 11.7 14.5 9.3 11.6 13.3

фбгчн-Зп
фбгч я-зв 
фбгчй-зл

оVJ«сСЭ«5

нормативная 7.0 <?,з 6.4 И 64 83 70 — ОО
5о

норматибная 11.5 
20 0

10 6 13. Ч 10.0 121 9.3 102 72
1,ч расчетной 1з.е 15.3 11.5 11.5 11.5 153 13 8 — фьгчШ-юп Щрасчетн'ой 18 4 23.1 17.2 20.5 /59 14.7 12.0
1.6 расчетной 15.3 17.6 13.3 133 133 M L 15 3 - ФБ2Ч Ш-1Пв 1 6  расчет ной 23.1 213 26.6 19:9 23.8 /85 17.0 138

I
норматибная 6.7 56 6.3 на 58 3.8 48 38 Y'wL. 7 ir iBJBs

Ф62ЧТУ-/0А
3

Ц
нормативная 18.3 10.6 126 81 111 S3 9.8 7.2

14 расчетной 18.0 99 10.9 7.3 88 6.4 7.1 63 1,ч расчетной 18.1 18.4 215 14.8 18 6 140 15.5 18.0
фегуп-чп 
фвгчп- чо 
фб£ЧП-ЧА

CJ

1

нормативная 7.4 11.5 JUL 5в б-д 88 7.4 —
<рвгчу-11п 
фбгч7-пв 
фбгч у -11 л

0
1с

норма, и в на я 17.4 ев 1 11.1 /Ч.З 11.7 17 6 11.4 ___

1.4 расчетной 13.6 газ 12. г 15 7 12.8 159 13.6 - 1.4 расчетной 30.3 37.5 195 23.5 19.5285 181 —
1.6 расчетной 15 7 гз.ч 141 19. г 141 18.3 /57 - 1.6 расчет ней 3S.6 43.1 22.6 27.8 гг. 6 33.028.2

-1 нормативная 75 6.4 аа 5 2 7.1 4.8 53 5 9
i

нормативная 11.0 13.1 14.7 9.1 11.6 8.0 9 8 9.2
SV* 1.4 расчетной 13.3 113 140 88 119 81 9.0 10.0 1,Чрасчетной 30 1235 258 15.8 19.6 136 16.5 1S.S

фбгчу-5п 
ф624£-5В

сз
*

норматибная 7.9 8.3 9.8 75 3.8 8.3 7.4 59
фвгчу- ten 
фбеч7-1ев
фбгЧу-12А

0CJ
1

нормативная
1,чрасчетной

i2.fi. 30.7
го г
35 1

183
згз

178
31.4 ш _38.3

гог
351

17.0
30.7

4 7 
781,ч расчетной 140 14.4 16.8 13 0 168 1ЧУ 14.0 10.0

§ 1.6 расчетной 16. г 161 /9 4 S1 194 161 16 8 11.0 1.6 расчетной 35.5 40.6 37.4 362 37.4 40.635.5 90
фбгчй-5А норматибная 10.4 88 9 0 61 68 5.4 S8 3.8 1V*

нормативная 20.1 16. г 17.8 12.8 /4.7 11.1 12.9 э.г
£ 1,4 расчет ной 189 153 153 10 5 11.5 9.1 98 63 1.ч расчетной 35.7 886 30.8 809 24 7 186 21.6 15.5

фбгчд-5п
Фбгчш-5в

нормативная ог 6.8 юг 18 82 6.3 7.8 3.8 фьгчу-13 п 
фвеч у -13 в 
фвгч1-13А

о0
1

норматибная 1 8 .0 го.г 80.1 17.8 201 20.8 18.0 981,ч расчетной 16.6 159 18.3 139 14.4 (2.0 12.7 6.3 1,4 расчет ной 38.8 358 353 31.4 3S.3 358 зге 15.5
с 1.6 расчетной 13а 1Q.4 211 168 166 13.9 14.7 78 1,6 расчетной 37.8 40.6 40.1 36. J 40.1 40.6 31.2 178

фбечт-5я .1 нормативная 10. ч 8.6 90 6 1 68 54 58 3.8 1 нормативная 818 17.9 19.5 13.9 164 /88 14.6 9.2
SVo 1,ч расчетной 130 15.9 159 106 11.6 9.2 9.9 6.3 1.4 расчетной 38.3 31.1 333 гз.ч 27. г 21.1 гн.1 15.5

фбгчй-бп
фбечш-бв

о«о•с
нормативная 
1,4 расчетной

и. а 
го.5

и г 11.3 9.9 из 11.2 118 3.8 фб2ЧУ-14П 
фбгч£-1чв 
фбгч 9 -/ч л

оV*«с
нормативная 30.9 25.9 21.3 19 Ч 19.4 19.4 19.4 ___

г 0.1 ео.о 17.6 800 80.1 80.5 6.3 1,4 расчет ной 561 454 374 339 319 33.933.9 —

CS 1.6 рас четной ,S11 аза гл о ео.з езо 23. г 831 7.8 1.6 расчетной 646 533 43.1 39.0 39.0 390390 —

фбгч ш-6а
i .

нормативная ;105 а.в
/5.9

9.9 61 71 54 5.9 59
1

норматибная за. 9 85 9 21.3 16.1 14.0 14.0 14.0 —
1ч расчетной 19.1 10.6 13 0 9.8 10.0 10.0 1.4 расчет ной 561 454 31. Ч88.4 23.1 231 83.1 —

l  испытания ферм разрешается производить не ранее 7 дней со дня их 
изготовления. ,

г  контрольная нагрузка при проберке прочной и ферм принимаемся равной 
расчетной, умноженной на коэффициент „с : с-1,4-при разрушении фер 
Mbi из-за текучести арматура нижнего пояса или раздробления сжатой 
зоны бетона при одновременной текучести продольной арматуры стоек: 
t* 1.6-при разрушении фермы из-за разрыва продольной арматуры ни#' 
него пояса, раздробления бетона Верхнего пояса,6ыдергиВакия арма
туры ц раскола бетона тарной, а также разрушения у зло 6 фермы. 

3Контрольная нагрузка при проверке образования трещин В

I*

3.0 ,3.0
Ре

, 3.0
S3. 6

<9

С хем а п р и л о ж е н и я  н а г р у з о к

нижнем поясе ферм с пря девой ила проволочной арматурой и 
ширины раскрытия трещин при стержневом армиробании прини
мается ровной нормативной у умноженной, 6 зависимости от 
срока испытания, но соотбетстбунгщий коэффициент, приведен• 
ный В таблице 2.
При промежуточных сроках испытания ферм коэффициенты 
определяются по линейной интерполяции, 

ч. Контрольная нагрузка при проверке фермы л по ширине раскры
ти я трещин В стойках принимается равной нормативной.

5. Контрольная ширина раскрытия трещин Sстоиках ферм, пред
назначенных для эксплуатации б зданиях с агрессивной средой;
......... ............ “ п J.....  — ? отдельных трещин может

ссиВной средой -  0.3 мм -> 
а »/» ил uum.ua ферм. иупириоанных стержневой арматурой

, контрольная, ширина раскрытия трещин -0.05мм  , , р '
6. Контрольный прЬгиб ферм б середине  ̂пролета о т  действия 

нормативной погрузни ровен 1/800 пролета фермы.
7 Ври испытании узлы Верхнего пояса должны быть раскреплены через Эн 

для предотвращения потери устойчивости из плоскости фермы, 
крепление не должно препятствовать перемещению Верхнего пояса 
5плоскости ферм. л 7

8. последовательность проведения испытании должна быть следующей: 
о) испытывают низании пояс на контрольную нагрузку при проверке 

трещи нестойкости или ширины раскрытия трещин, 
о/испытывают стойки на контрольную нагрузку по ширине 
раснрЫтия трещин с последующим доведением нагрузки по 
этой же. схеме да 1,4 о т  расчетной. .

6)испытывают ферму на контрольные нагрузки при проверке 
прочности по схеме для поясов.

таблица &
Коэффициенть/ перехода от значений нормативной 
нагрузки к контрольной по образованию или ширине 
оаскоытия трещин 6ниЖних поясах гсерм
марка фермы Ьозотст Фермы В днях1 14 88 100
ФБ8Чi~1n. Ф6841- ИГ 1.16 1.14 110 1.05

фбгчТ- 1А 1.18 1.13 1.09 10
Фвгчлгп. Фбгчг- ев 1.25 1-23 1.16 1.05

ФБ8Ч1-2А L 1.11 1.11 1.0
фбгч 7-30.(26241-3 в 1.19 1.16 1.12 1.05

ФБ2ЧТ-ЗА 1.21 \~1.1S 1.09 1.0
ф68Чй-ЗП.ФБгЧ£'Зд 1./6 и г 1.10 1.05

ФБ8Ч И-ЗА 1.20 1.15 110 1.0
Ф68ЧЕ-4П, ФБ8Ч1- ЧВ 1.25 1.25 1.19 1.05

ФБ2Ч1-4А 1.28 1.11 111 1.0
Ф684в-5П.ФБ2ЧН-  5В 1:21 1.18 1.13 1.05

ФБ8ЧХ-  5А 1.22 1.11 1.11 10
Ф68Ч Ш-5П, Ф68ЧШ -  56 1.18 1.15 1.11 105

Ф68ЧШ- 5 А 1.20 1.16 1.10 1.0
фбгчш-бп.фбгчщ- 6 в 1.21 1.16 1.13 105

Ф62ЧШ-6А 1.24 1.19 1.18 1.0
Фбгч 2-7/1. Фбгчш- 7 в 1.28 1.18 1.15 105

Фвгчя-7А 1.84 119 и г 1.0
фбгч &-8П, Ф6241У-8 В 1.83 1.19 1.14 1.05

Ф624 jy-8A 188 1.17 1,11 10
Ф684&- 9П. Ф68ЧШ-ЗВ 1.80 1.11 1.12 1.05

фбгч /?- 9 А 1.24 118 1.18 10
фбгч # - ton. Ф68Ч1У-10В 1-го 1.11 111 ш

ФБ 24 (У-WА 1.84 1.18 и г 1.0
ФВ24Х-11П. Ф68Ч У-11В 1.25 .. 181 115 105Фбгч у- и а 1.23 1.17 1.71 10
фбгч у-120, Ф6 2 Ч£- 18 В 1.83 119 114 1.05

ФБ 24 У-12 А 1.84 1.18 1.18 1.0
Фбгч У-13П, (рбгчу-1зв 1.85 1.25 ISO 1.05

фЬ8Чу-13А 1.85 1.21 и з 1.0
фб 84 У-1ЧП; фбгч у- 1ЧВ 1.25 1.24 ив 1.05

Фбгч у - 14 а 1.85 180 1.13 1.0

9. При испытании ферм, независимо от срока прошедшего со дня 
их изготовления, марка бетона ферм должна быть не менее 
3 0 /о о т  проектной.

Ю. Коэффициенты перехода к контрольной нагрузке для ферм 
с армирабанием нижнего пояса прядями и проволокой 
увеличены нс 59/о[ 6 соответствии с гост ввез-66 п. 2,3,6 у

Tic ф ер м ы  п р о л е т о м  £ Ч м
серия
1 . ш - з

1969 Н агрузки для испы т аний ферм Выпуск у\ист



ЛШ Ш §М £Ш М М =ж .

Армирование ферм дано на листал с л ,  8.

Ш
гАо £507it

i - i 2 - 2 5 - 5

тк Фермы Фбе41-1,ФБ2&1-2, Ф6241-3
серия
1.4S3-3

1969 О палуЬ очнЬ п} ч е р те лс
шислхлист 
дН 5
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Спецификация морок .  закл ад н ы х  элементов РНЫХ 
НУ

изделий и

11 Марка
изделия

а ^
 

11 /У
листа

Марка
фермы

Марка
изделия

11 N
листа ■

©
% II Марка

изделия

11 /V
листа

КП 1 2 1 поз. 2 6 \Ьо 5 г пазл 40 Но ы

КПЗ 2 3
•2: > поз. 14 ч Но N а  I

оЛс:
К П6 2 6 Qj

• Ы поз. 16 64 1$о У<о ■в- £
кпв 2 8

у

2 ? М 1 г Ш СТ к т  Kt73. КПВ. КП8.
X , 
. 1 КПП / И 2 | > «2 КПП, КР1ЧТнж ж» Л i r  Л if* 1а ,  се. /1/
N
Ъ* КР1ЧТн г* г 79 % с:ч< «О

N
С 11, L !Э) V 10 9 * f*
поз 18, М1 ,

<м а 8 % С: к-т КП1» КП6. к  П8. _ СМ. Ф  6 24 1 -1 П
*с>

С6 1Z М CQ КПП. к п ч г» поз. ч г Но
СИ ч Ы си. с 15, С16, ПОЗ. 14, :>СМ ПОЗ. 5 Z По
С 15 16 Но :э-

04
ПОЗ 10, in I

: пи Т -  П7 S * г

С16 /2 Ш «О
в -

CM. LfJU " CQ

\ Марка 
)ермы

U&
6 -

Маиса
изделия

Копии.
штук

/У
листа

кп1} кп:,кпб; кя£
КП if, Kpf4Tit , C l, 
с б, си, с /5, а б , 
поэ. 14 t поз. 18, 
М1

С М .Ф 6 2 Ч 1 -1 П

поз. 9 ч По

8 ид
армиробаниЯ

Диаметр 
мм Контролируемое 

усилие, т
пряди класса п -7 15 а о
Проволока класса Вр-Е 5 г. 5
Стержни класса A-W 20 17.0

Стержни класса А-Ш В гг 19.1
го /5.7

Примечания
t На общем биде армироВания 6 нижнем поясе условно показана 

степжнебая арматура.
2. Привязка пространственных каркасов 5 сечениях дона 

по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
3. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном кибиковои прочности не 
менее г в а Щ с м 2

Т К
,  ф е р м ы

ФЫЧ1-1П. 062Ч Ш , фь гчилшь,фьгч!-  \А Ш
серия 
1. 463-3

19S9 А рмиравание
JiWYCK Лис/П
J L .  в
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Спецификация норок арматурных 
элементов "~

оэд аш /

юрка
ъерпы

Марка
изделия

Шич.
штук

*
Ли с/па

Лцола
(рерпы

Марка
изделия

Шич.
штук

N
листа

парка
рерпы

Марка
изделия

Шич.
штук

А
Лис

1
та

Парка
рерпы

парка.
изделия

колич. . 
штук

н
Листа.

т г г 2 поз. г б 1Ьо 4) <-
?  S т .1 $г 1У> им

»с
ад г, а д  4 , а л ?, ал л,
*71 /9 ру  ПС

кпч г 4 с  5! м 5 /ЮЛ /5 4 13»
U|
к >  §  41 g> кр/Ц г*г 7) % nfl Kt Cl, L Of

c/i. as, ci6, pox tst
нп~> г 7 L «1 ч! к. ЛОЛ 64 134

о
л £ 5

3«0 i£i
< паз.is, hi

с
«VI М3 г е i * i Г

*  § Ml г |г|
С
ч» пт, кпч, кп 7, кпз, 1 см. <P6 гчт -ы

t* нтг i 12 1Cо <о ^
6- g

О
«0 кпк, с / ,  с « ;

/~// ns: С161 ЛОАтЛ
ц
•з-

крв\ г+г ь « >>
с 151

<с
V* //| V ^
лоз. /<з, / / / м

(Q Пщ
in С1 6 9 ( <о /СП О »пи КЛ 7. /г/) 9% со САГ. <£5 г ^ Г "  <?А 6 * поз. ю %jw

11
Um

£ С6 \г UI <о ««« Ъ | FVni * /
Л/>/2: ГУ . Сб, м> ПОЗ. 5 г и * ^1 НИЧ\ ггг 1C

си и i't «V Г//. С Л2Г, С/5, Л03./5 Kj поз. 6 г 134 кУ _________ _ лс
С 15 
С/6

/6
/г

< !*
W

V
Oj
«О
в-

поз. IS, т  
см <РБ гчт-гп

Ю
KPHl г *г 11

J)

I
3«о

Г  Вид 
j армиробания

Диаметр
мм

Контролируемое
усилие, 7

Хпояди класса П-7 15 п о
Юооболоко класса 6р Ж 5 _____ &й______Г“Г.......
\Стержни класса А-В гг го.5

]ртгржни класса А-ЖВ гг 19,1
ZS ИХ

Примечания
/. На общем 6udt армирования 6 нижнем поясе условно показана 

ствржнеВая арматура.
г. Привязка пространственных каркасоВ В сечениях дана 

по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
3. Отпуск натяжения напрягаемой арматуры праизВадитЬ 

при достижении оетоном кубиноВой прочности 
не менее гдокг/смг

Терия
/ 463-3<Р5гЧ1-гп, Фв241-1*5,%бгч!-глщь,Ф5гчгглй



й
я *

' П' £ *

/2

кп г 8<Р15П7_, 5г<р5£ц

с §--- 3-

%гад1
тН

МПЗ МП7 кто кп/3

4
----------4с

^  1 ^ т 58,Е ]—и.

4
--- г

г - 2
фв гчх- зп

г - 2
<Рагчгзь

2-2
Ж »

2 - 2 3 -3 ч - ь 6-6

Ось симметрии 
cpephfr

Контролируемое усилие натяжения напрягаемой арматоры

Специф икация марок арматурных изделии и 
закл ад н ы х э'лементоб на одну ферму

Марка
срерпы

М арка
изделия

МП г
МП 5 
МП 7 
МП /О
кп  /з
НР/61
С1
С6
СИ
0 5
С /6

заклад
Марка 
срермы

м а р к а
изделия

г+г

16
/г

JP
1Ъ

'Ы
Л
J li
J#£
U 9
Щ

Поз, г 
Поз. 45

I  no3‘ ia
l*i

ШиЧ
штук

Н
роста

64

марка
фермы

мпг мп5, мт, мп/а 
МП /3 , с / ,  с 6, 

CU.C/5, С/6,
ПОЗ. /5, 0Q3./6, Ml

см фб S4X" ЗП

Мирка
изделия

колич.
штук

л
лиот

Поз. 4 52 IS* 1Ь|
Vо
S-о«о

ИИЧ1 г 1-г 19

мог, МП5, МП 7, МП 1 0 , 
м п / з ,  с/, С6 ,

СП, С15, С/6. 
/юз. /5, поз. 18, Н / 
сн. Ф бгчт - зп

ПОЗ. 6 ь /*•

1

2 t Z 7 9

Марка
фермы

Марка
изделия

Калия.
штук

Н
листа

мп г, кпз, мп 7, нпф , 
мп/3, с/, с в, 

си, cts, с/6, 
поз. 45j поз. 16, н/ 
см. Фб гч !-з п

Вид
армироёания

Диаметр
мм

Кантролир уеное 
усилие, г

Пояди класса Л-7 15 17,0
ЛооВолока класса Вр-1 5 2.5
Стержни класса А-Ж В5 26.5

гг го.в
Стержни класса А-ШВ 25 гЬь

ПОЗ. 10 2 IS*
поз. II г 15»
ПР1ЧЦ е+г 7 9

Примечания
1 Иа общем Виде армирования В нижнем поясе условно показана 

стержневая арматура
В. Привязка пространственнЬ/х каркасов ь сечениях дана 

по наружному размеру рабочей армотурЬ/ каркаса 
3. О тпуск  натяжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном кубипобой прочности  
не менее 350 *Г/  см г •







Зэ
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М й л 1 ( Т ) t e f S f y l . 0  4 Ф т ю  3 0 КПП

С7

,150)

2 - 2
Фбгкд-зп 9 б М - з в

_ г-а з-а
т Ш Т ^ м й в  Ф Б ^/П -З А Р

с 4 - JЩ 1Г

. 850 ■

г р

КП 19

з-з

КП 91 к п  г 4

i s

Q
4

6*6

= 4

6сб симметрии 
у '  фермы

Парко.

фермы
Норка

изделия

К~ёо
штук

А
лист

КП А 2 IA

кп а 2 I7

КП 19 2 19

§1
КП 81 2 г 1

кп ^ 1 гн

«V»
О

КР П хк 2+2 Ы

сг 8 0?

а 1Z 4*1

С18 4 И ?
СП 16 112.

С18 /3 И2>

Спецификация парок арм схтьрм ы к изо 
и 3Q.KACXдмых з л е Н е н т о о  MCL о д н у  cpepi

изделий
М У

*о

Парко.
фермы

\^  S
•р *
^  §
^  *ъ

о

g >

«о
<*>

S'
<ъ

Норка.
изделия

поэ. 3

з./4
поз. 18

М1

&1лич.
ШТУК

*k

/Л
ЛС/С/ТГО.

|го

|г°
Ш

к/тЙТкпп, кп 19,
era, ' c n , c ' i s  'K P i :
поз. A .  n o s .J  rnij
С М  <р& £4/7’*3/7

Порка 
фермы

v

j L k

*

Порка
изделия

поз.1

7Ro
ШТУК

k8

йП
листа

13°

КП1^, КП П, КП  
кпзг кпгЬ сг,с7ч 
а г, сп , С16.КР171, 
поз.14, Моз.18, П1 
см. Ф в г М -з п
поз. 6 4 \Ъо

Марка 

фермы

<5
I

"ft*<ъ

&

Марко.
изделия

T 1Z
ШТУК

~ Т

ли ст а.

ктк, к п п . кп 19, 
КП31; к п гч ,с г ,с 7  
C12j с 17, С18]КР 171, 
поз. 1 ,̂ поз. 18, ПИ 
см. ФБ < ?4 / ~дП

ПОЗ. 10 г |з°
поз. 11 г 1Ъо

Вид
арм ирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, г

Пряди класса ПН 15 17 0
Проёолоко. класса Bp'(J 5 г.б

Стервени класса A 't } гЗ 26.5
гг 30.5

Ст ерэрм  класса А'ШВ 25 24.6

При печами я
1, Ha об идем биде армирования б миормем поясе у слаб но 

показано, сте/ыпенеёая армат ура, 
г. Привязка. пространстоеннЬАх каркасов о сечениях.

дана по наружному размеру рабочей арм ат уры  каркаса. 
3 Отпуск натязкения напрягаемой арматуры производить 

—  э-- ---- с— ‘ -  с ьрой прочносппри достижении бетоном кубикоьой прочности
не менее гео */<

т к
ф ер м ы

Ф бгчЦ -зп , фбгчн - з в , ̂ д гйЦ 'ЗА Ц т Ф б^п  -з а /1

/369 У?рмирюоание

Серия
1 .W 3 -3
Рыпьсс

В
Лист
И

/огя/-о« /s



Вид
армирооания

J/uanemp
мм

Яонтралируемсе 
усилие, Т

пряди */иссл /7*7 /5 /7.0
проволока кмсся Bp'ff 5 5.6
стерорни м лсс/q А'/}

-----53-------- 56 5

стерорни */иссд А'§В
58 за. 9
55 W q

поз. И 4 ho

Примечания
i  На о&шеп ёиде ормироёолия ё нажмем поясе усроёмо 

поксмана стерорнеёая арматура.. '
Привязка, прост рано т ё е  иных. каркаса о о сечения к дано 
по нор у урн Ьму размеру ра&очеа1 арматуры каркаса . 
Отпуск натяж ения напрягаемой арматуры производить 
при достижении бетоном " 
tre менее BSO кг/сме.

куоикоьои прочности

ферма/ " ‘ _
Ф б ^ Й - ^ П ,  Ф б М Н а ,  Ф б ? 1 / / / - Ь А /П 8 ,< Р Б & ! ! -Щ

Дрпиооо

Серия
t m -з..
»//7Л«СЛ;| huCTij [ Гг

/Ш И -0 1 / П



Контролируемое усилие натя^сения напрягаемой арматуры

марка
фермы

с‘оI155,
э*01
Ю
е -

марка Колич. л/
изделия штук листа

КП 16 г 16
КП 1 8 г 1Ь
кп  га г и
кп гз г гъ
КП 86 1 16

i^ i

КР18Тн г + г %ь 5С
с г 8 97

О
эз

с 7 1?
с

с  /г ч П
<о•Q

_ £ _ 1 2 _ 16 m
С f 8 12 ПЪ

С п е ц и ф и к а ц и я  м а р о к  а р м о  т у р н Ь м с  и з д е л и й  
э л е м е  н  т о В  н а  одну ф е рм у

марка
фермы

<ъ

s i
Н £Э* Q 
01 Сб IQ сз

0Q
*о
,4,
01
ю
е-

марка
изделия

поз. г
поз.15

поз.18
м1

Ю

64

fb'

1Ъ*
П<
т

кп 16, я т е ,  кпгО'Кпгъ, 
к п 86,  с г ,  
с 7, с / г , сп , с is , 
ПОЗ. 151 поз. 18 , M i  

см. фь ечй~5п

марка
фермы

8.

со
‘SI
ч:ю

0г
Ю
в-

марка
изделия

колич.
ш туП

ПОЗ. 1 68
к р п Тн s e t s  ц

кп1б, кп18,кпго1кпгд)
К № 6 .  C S ,  С 7 ,  
с  / г ,  С 17, С 18,  

ПОЗ. 1 5  , ПОЗ. 1 8  , M i
С М  С р б 8 Ч £ - 5 П

поз.7 Ч Но
КРПтн г + г ы

марка
фермы

«с
VoI
Мэ-
пг
ю
■Q-

марка
изделия

кп 16, КП 18, КП 80, 
кпез, к пгб >  
с г ,  с7, c i a ,  с п ,

С 1 8 , поз. 15, поз. 18, 
M l;

см . Ф 6 В Ч Е - 5 П

ПОЗ. 11 2 13*
ПОЗ. 12 2 13#

КР17тн 2 t 2 м

Вид0
арм иробания

Диам етр
мм

Контролируемое 
уси ли е , г

Пряди класса п-7 15 17.0
проволока класса8р-ж 5 2 .5
Стеро/сни класса А Е 2 8 33.3

2 5 2 6.5

CmepojcHU класса А'МВ
2 8 30 .9

П р и м е ч а н и я
На общем биде армироВания 6 никнем поясе Услабно показана 
стерфнебая арматура.
Привязка пространственных каркасоб б сечениях дана 
по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.
Отпуск натяо/сения напрягаемой а рм атуры  производить 
при достиз/оеиии бетоном  кубикоВой прочности  
не менее 35окг/см г.

т к Ф  е  р м  ь  / __ ^  __ _
Фвечж-зп, <Ьбгч_0?5в, фбгч1-5АШ В .Ф Б Ш -Ш

серия 
t чбЗ'З

19В9 я р м и р о б а н и е
--------- — ------- —-----с----- ----- - /Л

в ы п у с к  1 л и с т-цП /з
1РЛ0-О0 /1
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\ s J
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J i

t> ^ Ч
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>Рц >3 Q

5 §

' l l
") ^  * <3 5о *s ^

Ь * 

* §

в  уд a croc нижнего л оя аа условно 
п о к  аз ана стержневая арматура. T K Ф & /з / * ь /  Ф б д Ь и - З

С е р и я  
/. Ь 63  3

/ 9 6 6 У  За 6 /  а р м и р о в а н и я  S + &
$6//уСА

/7
Аист

И

/0гЗ«-£Х/ /39





* $b >»
1 £  £

щ
■ t .
$ й. £

5- Q, 7

кпгп w p / s m

гОо_

S4p58pV * £ £ * M A ^ 7̂  esA

ЧЙЖ^5
г-г

Ф б г4 0 -5 п

рйа5)

g-2
<РБгЧ!й-~5В

ял г» яда? Л/7 Д5~ ял 37

Lла , 1
i i j r

30
. г$о~^

г
! 1lit
4

_?-г
Ф5г?§-$л$в -Лг 2

^ б г ^ Д ^ г

П е т а л ь  Д

ось симметрии 
фермы

KoHTPQAUPnmt усилие натяжения напрягаемой орм ат М /

Спецификация  
и докладны х

м арок  а р м а т у р н ы х  и здел и и  
э л е м е н т о в  но адм  у  фермы

Март
срерны

Корка
изделия

Шич.
штук

Марка
срерны

Марка
изделир

КПг7 11 поз. 2

МП ее 29 поз. 15
кпзг Ы
КО 35 ъ$ Mt

МО 31 ы

Копии.
штук

поз. 18 Ь<
1г»

Норка
срерны

Марка
изделия

Колич.
штук

/V
листа

•о S 
V Е поз. 1 64- jbo *
»*• |о  еу> MP/9Z г+г ьк 1CVJ о *о

Парки
срерны

Норки.
изделия

Холич.
штук

мп г?, кп ез, кпзг,
КП 35, КП 37, СЗ, с8, 
С/3, с /9, его , 
поз. /5} ПОЗ. 18, Mi

МП 87, КП 89, кпзг, 
КП 35 , МП 37, СЗ, Св, 
с 13, С/9, е го ,  
поз. /5, поз. 18, h t 
сп. Фб ?*1 Щ-ЗП

Вид
армирования

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, т

Пряди класса П-7 15 ПО
Пловолока класса ВрЖ 5 2,5
Стержни класса Л-Ш гь 33.3

25 265
Стержни классаА~ПИ гь 30,3

СЗ
се /г
с/з
с/9
его НУ

КП87, КП 89, КПЗг, 
КП 35, МП 37, СЗ, Св, 

fe, С/З, с / 9 ,  е г о ,
ПОЗ /5, ПОЗ /8, М( 
см. Ф б  <?4 ш ~ 5П

поз. 7 4 Цс
л/>/У£ j +г Vt_

Примечания
I  На общем Виде армирования 6 нижнем поясе условно помазана 

ст ержневая арматура.
г. Привязка пространственных каркасов о сечениях дана 

по наружному размеру рабочей арматуры к а р к а с а.
3. От пуск нат яжения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном кчбиковой прочности 
не менее гдО КГ/  см г J

------ -
#бг№ -5/),Фбгдй-дА <рогчц-вАтв Ф бг^в-5А»

Армирование

Серая
/ 46:163-3

Запуски/ лист
16

/&гз</-од гУ



fin 27 JOp/S/) 7 (D  

A-—

6dpS6p I

,4o

Ало
45

B+asAHie q^

&
г з : :

КП 30 КП 33 №  36 м П 36

9^6 гчю-бп
2 - 2

фб 24 ! f  66
2-г

срб гчщ-епщд
г - г

<рвгчт-бяЪ

т т т
\

N
, eso-if-J0̂

3 - Л
,УОО>х

$

30

_ 5 - б ^ _

С<3

Д е т а л ь  Д

симметрии
фермы

£/)еци 
и за

/ф и к а ц и я  п а р о к  а р м а т у р н ы х  изделии 
хл а д н ы х  элем ент ов  н о  °9НУ ф ернн

Марка.
фермы

Марко.
изделие

МП 27

полая.
шп\ук

Марко
фермы

27
зо

} Ь
з&

г+ г

/г

us

Марка.
изделия

поз, г  
поз /5 
поз. /8 
n t

полич.
штук

Ю

64

Марко
фермы

Марка
изделия

ПОУ / 
КР191

полич.
штук

68 1Ъо

г+г ы

юрка
<рерпы

марка
изделия

M0AU4.
штук

N
листа

КП 27, к п 30, КП 33, 
КП 36, КП 38, СЗ, Св,
С/з, с/9, ceOj
роз. / 5 , ПОЗ./8, М/

КП27, ПП30, КП 33, 
КП 36, КП 38, C3t С8. 
С/З, С19, QZQ,
ПОЗ. 15\ ПОЗ. 18, t i l
сп Фвгчш - бп

....... В и д ... ..
армироВан ин

Диаметр
мм

Контролируемое 
усилие, J

Попди класса П-7 15 17 0
Проба лака класса Вр-Ц 5 2.5
Стержни класса АЖ 25 26,5

г о 17,0
Стержни класса АЖ В £5 гЬ.б

«о
КП 27, КП 30, КП 33, КП36, 
КП 3 8 , С 3 ,с8 , С/З, С!9Х
его,
ПОЗ. 15, поз. /5 ,  М( 
см <Р Б гЧ §~бП

ПОЗ. 6
м л ; 6 1*'

г ^ г

1)03. 9 г |Зо
поз. // 4 [ЬО
№!9тн ггг

П р и м е ч а н и я

i  На общем Виде армирования В нижнем парсе услоВно показана 
стержнеВая арматура.

2. Привязка лространстёеннЬ/х каркасов В сечениях дана 
по наружному размеру рабочей арматуры каркаса.

3. О тпуск натяжения напрягаемой арматуры производить 
при достижении бетонам кубикобой прочности
не менее 280 *Г/  см.г

~~ Фермы I
95 2ЧЁ-5П, Фб?Ч'*-бд, фб гч/// -бйшв, Фвгчю-бят к

/969 Я р п и р о б ан и е

сери  н 
/463 ч

Выпуск 
w

/огз«~7к

лист
17
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т к ферм ы  Ф Ь  20  Щ-6
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1.46У
к
3

т э Уз л ы  армироёанил 9+12
ьыгчег

IV
Лист
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югзь-ov ге



J -  J

Примечание

Армирование ферм дана на настах 21 , 2.2 , Zb

тк Ферм 5i 0 6 2 ijY S , Фб2Ьш-9. Ф52^Ж-Ю
Серия
ш з - з

1959 0 /1а л н 8 очнЬ/й ч е р т е ж
ЗМусА- Jtucm
ж  20



КП 39 12ф15й7 Q
25

4q
280

*

ПЯ46 КП 49

360

U U 1 i - f t f

30*ч

.--21*.

iь- Я t, 4

/~/ 2 - 2
Ф Б г Ш -а я

2 - 2
ФЙЬп-лл

2 - 2 2  - 2 SLzJL Л ~  ?

С9 ^

о---

\  i
10,
so

,\о
\во ,60

“V

ЛеталЬ А

КР22*,КР2<

морок арматурныхизделии и закладных элементоб на одну ферму

листа
Марка

«9«оI
И
сч
§

Марка
изделия

поз. 2

поз. /6
поз. /9
М2

Калиг
штук

12

Л

лК
листа

1Ъо

JE
\Ъ о
пг

Ш 9, Кп4г, /гп44, 
КП46, Кп 49, с4, С9, 
С/4, С2/, С22,
ПОЗ. /6 , ПОЗ. /9, м 2  
см. Ф Б2Ж Ж -вП

Марка Марка
изделия

59

1  I
J l >1

а
$

I§

поз. {
КР23 н

Калиг
ШП7УК

б4
2*2

л*
листа

Марка

КП39, КП42, КП 44, 
Кп4б, КП49, С4, СЭ, 
С!4, С2/„ С22,
ПОЗ. 16, ПОЗ. 13, М 2  
СМ. 0 6 2 4 /У S O
ПОЗ.7
поз.6
KP23W

2
2 * 2

§

5s1

Марка 
№

Колиv.
штук

У-
листа

кп39 кпН, кп44, 
КП46,КП49, с4, С9, 
С!4, С2/, С 22)
ПОЗ. 16, ПОЗ. 19, М2 
см. ФБ24Д~бп

уоз. 11 6 \Ьо
2*2 **

Контролируемое усилие натяжения напрягаемойормотуры
Вид.

армирования
Диаметр

мм
Контролируемое 

усилие, т
Пояди Класса П-Р 15 17.0
ПроВолоКа класса Во-1 5 2.5
Стержни Класса А 'Л 25 26.5

Стержни Класса А Л  В 28 30.9
25 Ж б

Примечания
/. На общем Виде армироВаНия В нияснем поясе услоВно 

показанd стержневая арматура.
2. При Вязка пространстВеннд/х КаркасоВ В се ген и ял дана

при достижении 
менее 280 кг/см?

Кубиков
}иг6

прочности

Т К ФбгЫ-дП. ФБ2к$Й£>, Ф£$4ж -6АЖ».ФБ2Ы-6АШ
Серия 1.463-3

1969 А  рмироБание
ЧЬшсП Лист
Ж .  Иу 5 //. /)л а



ги>
.чв

/ - /

/Ч 6 !S/>7 ,

г - г _
<рьгч<у-9л

Щ £ 6 £ £ 0  6 & Il£ £ 3 -(7 )

- 4

4 * Ш &

2 - ? ш .
- ^ в г Ф э в  t p s z W -9 P § e  < р б гч $ -9 * 1 г

/г и ЬЗ

гоо зо'

J - J 4 - 4

КП ̂7

п
ч

>
\я

26

АГ/7 SQ

а =®t
зо

е - 6

зэ;

/201

a s  в#"

М е т а л  6 /?

юо гм  кож
юг* кп/

/гп kCL.

V
с гг/

I г ^ # \ Э
m 2 dk а /k

sao2970
SOO

* 9

С  22/
ччз> * * г / \

у Щ

уг/>4?

±

KPk7

л  ±

;Н \ Oh НС/ ч < а  4 * L

,/rnsa

По(

за  оо

С  9

SOO1 4000

ОСЬ Симметрии 
(роерл/6/

C ne uuq o u /ctyu usr . м а р о к  орм & гпурнЬ/а: изделий  и
Г Я Х п А „ ь ,х  а л в м е м т о *  н а  о д н у  у с р е а м у

&

/Г 
л и сто

марка Марка

/tnkO г
Knk3 2
/спь& г
/ГП/,7 2
/rnso
KP?k£ 2+2
С k 8

колич //“ Марко /марко /Голич. 
рермь отдели* ш тук

а г  моркА марко! к о л  
ли ству ферма, издели/ и/ту/d

Н
листа

CS *2
C/k

/б
/2

n ft ~ у, п "  ПЧГ, п
K P k 7  К П  SO,
ck ср c/k сг/, с г?
ПОЗ.24/ ПОЗ. ISt м 2
С м  q o52k(?- 9П

KPkQKnkS/ К/7kS 
Knk7, КП SO.CkCSl c/k cztczc
003,24 , ПОД /9, M $  ̂
Cm  QOS 2ka-9/j

KO bo, Kfl</3, K P k $  
K/?k7 KPSo, 
ck. с я  с/Ь. ez/.czz. 
П 03.24, 003, /9, м 2  
6M. (p62k/ym9n

вид
армирования

Диаметр
м м

/Гонтрол ируеное 
усилие, г

пряди класса П-7 /S /70
просол ока кл ассабря S 2S
Cmepa/сни кл ассаЯШ 28 33.3

2S 26.S
Стержни кл ассаЯ-нв 28 30.9

П03.7
Kp 23/i 2*2 to

_£olx|

Примечания
t Ha абчуем Sage армирования £нижнем пояса условно показано 

Стерэ/снеВая арматура.
С. Привязка пространственных каркасов £  белениях дана 

по наружному размеру рабочей арматуры каркасе/ 
з. O m n i - ----------------- --  — « - « т и п мп о а и л В

$и/тЯ> 
н е  л, 
З л я  i
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П р и м е ч а н и е

Армирование ферм дано на листах 2€>, 27, 2Ъ, 2S.

т к 1148111111 серия
/.463-3

ms Опалубочной ч е р те ж
/ г )

* г т
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K/TS2
2 i? ,5 ff7 Q

280

l - l

I
"cv!

1
СЮ ■■—«о1к К

А*2ои

4 т ш ®

Ш jsmA -

Ш -

2 - 2
ФБ21/Т- /J/7_

2 - 2
-0 6 2 4 1 -/3 8

2-2
ФВ24Т-/ЗАШ8

£ - 2
Ф Б 24Т-/З А 1Г

3 - 3

/СО 82

Д е т а л ь  A

\ ft5 8 p X

K P 26  7  K P 28T (p fh  
\M 6 h,K P 28 h '

"C24

\ *

//щ&

pt)

Л

2920

арм атурнЬ/х изделий и  эакладнЬ/х э ле м е н то в  н а  одну ферме

Марка
изделия

КП52
кпо4
КП 55
КП51
КП60

С5
СЮ
С23
C24

Колич.
штук

2+2

/2
/6
12

листа

N

Марка Марка
изделие

поз. 2
поз. 16
поз. 20
поз. /9

М2

Колич.
wmyK

24

66

л*
листа

1Ъо

КП 52, ЛП54, КП 55,
КП 57, КП60, 
С5,СЮ,С23, С2ч
поз. 16, поз 19, поз. 20, М2 
от. Ф624Х-13П

Марка
фермО/

Марко
изделия

Колич.
ш тук

4
лис

V.-
т а

I f
ПОЗ./ /еР too N

КР26 н 2+2 ч 1
*

§5
►L

КП 52. КП54, КП55, Ц 
КП 57, КП 60, КР26 \
С5, СЮ, С23, С24, II 
поз. 16, паз. /9, поз. 20, М2 II 

cm. ФБ24Х-13П ЦРЧ

§
поз. 7 р too N
поз. 8 и 1$о иva.

!

Марках Колич. I л/г 
изделщ ш тук \ листа

КП52, КП54, КП55, 
КП57, КП 60, КР28 гн, 
С5, СЮ, С23, С24,
ПОЗ. /6, ПОЗ. /9, ПОЗ. 20, М2 
cm. ФБ24Ж-/ЗП

I 32

Г:
ч

,AГ ;
ч т*

**•

кп so

—

г 1Е \
м ;

4
4 - 4 J L A

3
П § >

\0 б )  V 
\С23  „

КП 57
/

А А .

1 ® УШ -J

'По

КП60

о 500

Осд со

Контром/руемоеушие натяжения напрягаемой арматуры
Вид,

армирования
Диаметр

мм
Контролируемое 

усилие, т
Пряди класса /7-7 /5 17.0
Про 6ал ока Класса ВоЖ 5 2.S
Стержни Класса А -Л 28 33.3

Г* A. J УГГМ 32 4о. з
C fftB pSIC H U  KAQ CCCt A “Ml B 28 30.9
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§

К о н т р о л и р у е м о е  у с и л и е  н а т я ж е н и я  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

М а р т
ф е р м ы

IS§

М а р т

изделия
К о л и * /.

ш т у к

КП S3

Kns4
КП 58
КТ/59
КП 82
Im o Ji
CS
СП7
С&3
C2U

2+2

/2
Тб
1Я

Марка
фермы

Марка
изделия

Колич.
ш тук

У-°
листа

j5
ъ i"3  Q0? rd§1

паз. я 26 )ъо
N

Iпоз. 17 if Ьо

поз. 20 и \Ъо

поз. 19 66 1Ъо 1
«0М2 г \гг

<0
|Ч1

feH

$

к и 53, n n si КП5В, 
КП 59, КПбг, 
cs, сю, C2S, сг4, 
поз. 17, лоз. 19 поз. 20 
М2 см. Ф 6 2 П -М П

фермы
Ч) 7 \

Ч  |

§ I

$

i
I

Марка
изделия

Колич.
ш тук

л -
листа

лоз./ 174 1Ъ*

1
КР261 2+2 3*

КП66, КПбА, КП56,
КП59, КП 62,
С5, С/О, С 23, С2Д 
лоз. 17, лоз. 19, лоз.20,М2 

см. Ф 524Х -М п
поз. в д lie N

J

1 2+2 9S

М арт Марка
изделия

N
см
£

Колич.
ш тук

КП 53, КПб4, КП56, 
КП59, КП 62,
cs, сю, си, сгЬ, 

поз. 17f поз. 19,лоз. 20, М2 
см. Ф Б 2*/Х-йп

ПОЗ. 12 if \Ъо
поз. 13 if \Ъо
КР291 2+2 9Н

В и д
армирования

Д иам ет р
мм

Контролируемое 
усилие, г

Пряди Класса П-7 15 17.0
Проволока класса Вр-Ж 5 2 . 5

Стержни класса А-Ж 3 2 4 3 5
2 8 3 3 .3

Стержни класса А -Ж8 3 2 Р О З

Примечания
1 На общем Виде аркироВания В нижнем поясе условно 

показана ст ерж невая арматура.
2 фиВязКа пространственных Каркасов В сечениях дана 

по нарижнами размеру рабочей арматуры каркаса.
3. Отпуск натяж ения напрягаемой арматуры производить 

при достижении бетоном Куба ко бой прочности не 
менее 2/00 ке/п т*  для &р п м  Ме р у  v -  /уи , р Б С Д Е -М 8  и

ТК 0624z-l4n, 062^1-^!Ф524тч4аЖВ.Ф624тч4АЖ
серия
1.463-3

1969 Армирование-- — “ ~/ег*
&>тсх Лист 
Ж  29 

34-04 J





%чS3)3
<и
1
Y

А Г§
I I„СО #
§

§1till

1

?!
м

' 1 ё it
8 I
1 11

Марка
срермь/

Вес
г

б етон Расход
стали

Arr
Марка

срермь/
Вес
Т

Бетон Расход
сталиРГ

JHapkQБетона ОйъемБетона МаркаБетона
ООъемБетона

Фб 241-/909

9.2
boo

3,7
4зв Ф Б242 -вПФО

/к г

Ьоо
М3-

5.7
762ФБ241-2ПФ9 boo бол Ф624&- 99 0 9 boo э4оФв241-390 9 SOO e b o Ф62Ь!¥-1олф '9 boo /ооЬФ62///Г-ЗЛФ9

9>Б2Ь[[~Ьп ф 9 Ю,5
boo

b,2
539 ФБ 2А1Р-/тФ9

/6.2
boo

7,3 97о
4oo ssb Фб24№-(2ПФ9 500 9б/ФБ24((-Б909 SOD 686

ФБ2Ь§- 5пф9
11,7

boo
b.7

632 
69кф б  24 №-69ф9 4oo

ФБ24ё -  79ф9 boo 662

Примечания
/. Лрмиро&ание срерм Ф 52Ь 1-/Л ф 9 +  Ф 52Ь /~ /2 Л Ф9 

Выполнять по чертежом армироёания соотВет-  
ст ёую щ их марок: срерм с напряженной пряуеВой 
армат урой Ф /5  мм с зам еной ее по данном у  
чертежу

2. конт ролируемое напряж ение арматуры  
кл асса Л - 7 принимается раВным  /Збоо кг/см  г.

т к & ерм ы  пролетом - щ г

1969
Вариант  арм ирования ни^рних поясок Ферм  Расход м ат ериалов на срермы

Ъыт/ск лист 
$1



О пи кJ/ю н и е срерм тузи хранении

^ г т г 7 Г Р Г ? г > ^  А

Jf£ono£*:Q  ферм при кантовании

Возможное опирание фермироние ферм гри
nepiеВазке

Расход стали на монтажные петли
7X775

опалуВки
N

поз. Эскиз
Ф <

ММ
глину
мм

кьл.
шт.

бес
кг

I
/ г ~ ........| \ <г°Г— 300 1 ^ Ш 92о к 3.7 и

г ш /30 1 п З.о
Umozo: 12.4

I
3 ..* f &>

У .... ... J" ш 94о к з.ь яг
4 ш /So % и з.с

итого: /А. 9

I
5 i т 1 ■* ̂

 § ?5Я! 960 4 3.S 146
6 75Я1 т г а 4.6

Шаго /9.2

I
7 Н 3H0 L * ?5fl! Ю5с 4 4.1 М
6 к--^ ——к 25Я1 /50 1 1.1 4.6

L/того. 2o.fi

2

3 Sssassra1 i /зо J— 340 J * ?вп/ /070 4 4.5 20Л
9

f --Г
/50 % 12 56
Umozo. 2(SG

Примечания

f, ПереВоЗка и хранение (рерм произВодлтсл В  Вфтикально/ч 
положении контоВание и подъем рерм  уо лф н ы  

произВодиться за у з л ы  Верхнего полей.
2, р Л Л  изВлеиенил срерм из о получки ВогюлдЪочной ферме 

дрлфны Ъыть предусмотрены лазы\ позВоллющие произВести 
стропо&у 0  случае неВозмофности Выполнить стропоВку 
указанным способом,длл кантоВанил ферм В  Верхнем пол се 
их закладыВаются нонтафные петли (см.детальдстоноВки) 
Подъем за петли не произВодить. Пы ле кантоВанил петли 
долф ны  Вы ть срезаны

3. КантоБанчй дерм производить с помощью 
сам оЪчпонсирум нцеися троВерсы, туоименлемео 
при поуъеме и  транс псуоптирооВхе рвр/о.

тк Фермы пролетом„ 2Ьм 7 т
/д6д Схемы хранения̂  транспортирования и Вмус* лисф

а̂оопВо Щ


